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Seit 1951 werden in unserer Fertigung, am Standort Deutschland, sorgféltig
Produkte ohne FlieRbandarbeit hergestellt

DRACO produziert das Original doppelseitige Schlitzscherensystem, ein
komplettes Programm von Maschinen fir die Stehfalztechnik sowie
Werkzeuge und Ausriistung fiir die Spenglertechnik

In engster Zusammenarbeit mit dem Anwender werden Produkte nah am
Markt und somit kundengerecht gefertigt

DRACO, die Marke fir rationelle und praxisgerechte Schneidsysteme,
Werkzeuge und Maschinen

Wir sind in der Lage anwendergerecht und in hoher Qualitat zu liefern.
Unsere handgefuhrten Geréte sind in den Ausfuhrungen kabellos (Akku),
Druckluft (pneumatisch) und kabelgebunden (115/230Volt) erhéltlich.
Maschinen und Werkzeuge fir Fassaden und Dachfalztechnik in
Spenglerqualitat sind in 230V oder 115V erhaltlich

DRACO Produkte finden Sie auch als Private Label anderer Marken

Stets haben wir ein offenes Ohr fir Praktiker und Anwender, wenn es um
Verbesserungen und Neuheiten geht, um daraus gemeinsam ein Produkt zur
Serienreife zu bringen

Wir produzieren robuste Qualitatsprodukte zu einem marktgerechten Preis
DRACO Produkte werden heute weltweit mit Erfolg verkauft und eingesetzt
Unsere neuesten Produkte finden Sie auch im INTERNET unter

www.dracotools.com sowie wichtige Tipps, technische Informationen,
Neuigkeiten und einen grof3en Downloadbereich

Max Draenert Apparatebau GmbH & Co. KG

Elektrowerkzeuge, Maschinen fir Dach + Wand in Doppelstehfalztechnik Germany
Werk I: Hauptverwaltung D-73777 Deizisau Postfach 1120 07153-8217-0
Produktion D-73779 Deizisau Gutenbergstrasse 15-17 07153-8217-66

www.dracotools.com E-Mail info@dracotools.com
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Top in Blechbearbeitung

Mit DRACO Blechscheren schneiden Sie einfach besser ab.

Schon seit 1951 ist DRACO Partner fur Handwerk, Industrie,
Montage und Handel. Ein Kundenkreis, der Qualitéat und Service
zum Wachstum braucht. Die Fertigung von Qualitéatsprodukten,
intensive Endkontrollen und Handlertreue sind unsere
Firmenphilosophie.

So wurde aus dem ehemaligen Kleinbetrieb ein Unternehmen
mit zur Zeit Uber 60 Auslandsvertretungen. Auf vielen Messen
im In- und Ausland suchen wir Anregungen. Im Prinzip ist jedes
Produkt aus unserem Hause in der direkten Kooperation mit
Praktikern aus den unterschiedlichsten Bedarfsbereichen und
dem DRACO-TEAM entwickelt. Also eine Garantie fir
Anwender und Handel ein Produkt zu besitzen, welches seinen
Sinn und Zweck in hohem MaRe erfllt.

Das Schneiden von Blech

Doppelseitiges Schneidsystem

Erst spezielles Know-how und lange Zeit der Erfahrungen
ermdglichen das Entwickeln anwendungsgerechter
Trennverfahren fir die Blechbearbeitung.

DRACO beschaftigt sich seit iber 60 Jahren intensiv mit
Blechscheren.

Aus dieser groRen Erfahrung heraus wurde das doppelseitige
Schneidsystem entwickelt und perfektioniert. Das Messer
bewegt sich zwischen zwei festen Backen auf und ab. Durch
den doppelseitigen Schnitt entsteht ein Spalt zwischen dem
Schneidgut ohne Beschédigung und ohne Verformung des
Materials. Die entstandene Spirale des Abfallmaterials wird an
der Oberseite des Gerats nach rechts abgefiihrt. Dadurch ist
eine gute Sicht auf das Material bzw. die angezeichnete Linie
gewahrleistet.

Dieses Schneidsystem benotigt kaum Andruck und vor allem
keine Olspur. Die Schere lauft praktisch von selbst durch das
Material.

Nibbler

Nibbler garantieren beim Schneiden eine hohe Beweglichkeit
ohne Verformung des Materials.

Das Prinzip des Nibblers basiert auf schnell hintereinander
folgenden Stanzhiben. Bei jedem Schlag wird ein Span aus
dem Blech gestanzt. Das Nibbler-System ist in der Lage
funkenfrei, je nach Bauart, engste Radien bzw. Trapezbleche
zu trennen.

I\ [ T \J
Trapezbleche

VAR VAR VRN

DRACO-Produkte sind robust und langlebig. Sie werden fiir
den Dauerbetrieb gefertigt und sind besonders innovativ und
wirtschaftlich.

Alle Scheren des doppelseitigen Schneidsystems werden
auch als Schlitzscheren benutzt. Spezialmesser und Backen
sind in allen Breiten zwischen 3 — 8 mm erhéltlich.

DRACO-Tipp:

Fragen Sie den Fachhandler oder uns nach dem Dach- und
Wandprogramm von DRACO, damit bekommen Sie die
Garantie, preisbewusst und leistungsstark am Markt zu sein.
Sicherheit von Kalkulation bis Auftragsende.

Ermdglicht Schnitte ohne Verzug

Die besondere Eignung flur gerade Schnitte, ihre hohe
Beweglichkeit & der verwindungsfreie Schnitt machen die
DRACO-Blechscheren unentbehrlich fiir jeden metall-
verarbeitenden Betrieb.

Die Besonderheit der DRACO-Scheren: Sie schneiden
problemlos grat- und verzugsfrei Gber U-, C- und L- Profile.




Welche (Gffiip) - Schere fir welchen Bedarfsfall?
@ ideal O einsetzbar * fur Trapezbleche  ** auch UA-Profile
Bereiche Kapazitat Auto- | Trocken- Dach UINEE Volierenbau Energie Apparate- Kunststoffe
bis mm motive bau Wand Liftung Gitter/Kafig | Recycling bau Rohre
Fassade | Installateure Tanks
Gerate Haustechnik Interieur
Elektrisch:
SD5-1 Blech 1,0 ([ ] O (] O
S1001N-1 Blech 1,3 O ([ ] (] (] [ )
1016-1 Blech 1,6 O [ J (] O O O [
1020-1 Blech 2,0 O [ ] O O [ J
SD7-1 Blech 2,0 [ ] @) O [ J O
3514-2 Blech 2,0 (] ([ [ ] ® Recycl O
3514-7R Blech 2,0 O o O O
3515 Blech 2,3 @ ** @) O [ J
3520 Blech 2,0 ©) @) ©) ® Energy [ ] @)
S1002N-1 Kunststoff o
3550 Kunststoff (]
3500 Kunststoff L
Uvs-1 Blech 1,0 o O O O [ ]
Nibbler:
1213-1 Blech 1,3 @ * O
1216-1 Blech 1,6 @ * O
AK 3010 Blech 1,0 [ ] (] @)
AK 3013 Blech 1,3 [ J (] ([ O [ ) @)
AK 3016 Blech 1,6 ([ ] O O [ ) O
AK 3514-2 Blech 2,0 o o o o O
AK 3514-7R Blech 2,0 O ([ O @)
AK 3515 Blech 2,0 @ ** O O [ ] @)
AK 3520 Blech 2,0 O O O [ [ ] @)
AK 3000 Kunststoff L
AK 3550 Kunststoff (]
[ Druckiuft:_——|
1910 Blech 1,0 [ ] o
1913 Blech 1,3 [ ] (] (] O @
1920 Blech 2,0
1950 Kunststoff o
19/3514-2 Blech 2,0 ([ o [ J o
19/3514-7R Blech 2,0 O o O
19/3515 Blech 2,3 @ ** O O [ J @)
19/3520 Blech 2,0 O O O o o

Zu speziellen Schneidproblemen, bzw. Materialarten fragen Sie bitte unsere Anwendungs-Abteilung




Scheren fur Metall und Kunststoff




Branchenlésung DRACO Blechschere — Dach & Wand / Fassadenbau / Hallenbau / Trockenbau /
Klima & Luftung / Elektrotechnik / Karrosserie / Apparate- und Gehausebau

DRACO Blechscheren und lhre Arbeit wird einfach!

Unsere Scheren bieten, was Sie brauchen: Gratfeier Schnitt ohne miihsame Nachbearbeitung. Hohe
Standzeiten ohne haufigen Messerwechsel. Verzugfreier Schnitt ohne zeitraubendes Glatten.
Funkenfreies Arbeiten ohne Gefahrdung durch Funkenflug. Saubere Schnitte ohne scharfe Kanten.
Trennen von Profilen ohne Verformung des Werkstlicks. Schneiden Uber Falze und Verdickungen ohne
Unterbrechung. Schneiden von Kurven und Geraden sowie Trennen der unterschiedlichsten Materialien
ohne Messerwechsel. Akku-Scheren mit Power wie aus der Steckdose ohne die Qual der Wahl.

Die Alternative zum Winkelschleifer ist keine Alternative, sondern reine Vernunft!

Arbeitssicherheit im Trockenbau:

Funkenflug und die Gefahrdung durch Winkelschleifer machen die Entscheidung fiir die DRACO
Blechscheren S1001N-1, 1016-1 und/oder 3515 denkbar einfach. Wer hier glaubt zu sparen, indem er
Winkelschleifer einsetzt, verrechnet sich gewaltig. Brechende Schleifscheiben, Beschadigung von
Fensterscheiben und Fliesen, Rostbildung in den Wéanden der Nasszelle, Entgraten der scharfen
Schnittkanten, das Verkanten und der Verschlei? auf dem Hohlkdrper Trockenbauprofil werden haufig
auRRer Acht gelassen. DRACO Scheren bieten die notwendige Sicherheit und Zeitersparnis am Bau und
im Gebaude. Mit bis zu 2000 Schnittmetern pro Messer und hoher Schnittgeschwindigkeit, ist dies eine
preiswerte Ldsung fur Ihre oxidfreien Trennarbeiten.

Klima & Luftung:

DRACO Falzblechscheren 3514-2 und 3514-7R bieten fir dieses Gewerk maximale Leistung. Ob als
Elektrowerkzeug, kabelloses Akkugerat, oder als Druckluftversion sind sie eine gute Wahl, wenn es darum
geht, Bleche und deren Falzverbindungen zu durchtrennen.

Dach & Wand / Fassadenbau / Hallenbau:

Auf dem Dach und an der Wand machen die DRACO Scheren und Nibbler immer eine gute Figur.
Besonders unsere Akkugerate sind in diesen Branchen besonders beliebt. Die Blechschere AK 3013 fiir
lange gerade Schnitte und der Trapeznibbler AK 3160 fiir welliges und trapezférmiges Material im
Fassaden und Hallenbau. Universalblechschere AK 3010 und Falzblechschere AK 3514-2 fur den
Bauklempner und Spengler.

Lange Kabel auf dem Dach oder in grof3en Hallen gehéren damit der Vergangenheit an. Die extreme
Ausdauer der neuen Generation Li-lon-Akkuscheren machen die Entscheidung einfach. Schnelle
Ladegeréte und ein zweiter Akku lassen 230-Volt-Maschinen schnell vergessen.

Elektrotechnik:

Kabelrinnen kann man schneiden. Auch der Beruf des Elektrikers kann so einfach sein. Weg mit dem
Trennschleifer, hin zur Schere. Trennen Sie Kabelrinnen am besten mit der DRACO-Kabelrinnenschere
3520, oder als Akkuvariante AK 3520 und vermeiden Sie Beschadigungen der Kabel durch scharfkantige
Rinnen.

Karosserie / Apparate und Gehausebau:
Sagespane oder Funken sollten nicht in die Karosserie gelangen. Mit den Blechscheren SD5-1 oder SD7-
1 erledigen Sie lhre Abschnitt- und Ausschnittreparaturen. Damit schneiden Sie die einzuschwei3enden
flachen und gekanteten Bleche auf Mal3, funkenfrei und ohne Spane. Maschinenabdeckungen bis 2 mm
Stahl und 3 mm Aluminium, mit der 1020-1.

Unsere Geréate sind branchenoptimiert. Nach dem Motto ,Jedem das Beste®“. Das heil3t aber nicht, dass
sie darlber hinaus nicht auch fur andere Gewerke geeignet sind. Das Einsatzspektrum ist grosser als
angegeben und Einsatzgebiete kdonnen sich natirlich auch Uberlappen. Siehe auch Seite 4 ,Welche
Schere fur welchen Bedarf*.



Gemeinsamkeiten:

B einfache Handhabung

W gratfreier Schnitt ohne
Verformung

W hohe Schnittgeschwindigkeit
(max. 9 m./min.)

m freie Sicht auf Anriss und
Schablonen

B miheloses Schneiden von
Geraden und Kurven

B Schneiden von U-, C- und
L- Profilen

B kein Schnittlangenlimit

B sehr hohe Standzeit

B Messer und Backen kdnnen
nachgescharft werden

M stationare Montage im
Schraubstock ohne
zusatzliches Zubehor

W gerausch- und vibrationsarm

die leichten, kompakten und
robusten Scheren sind sowohl
in der Montage als auch in der
Massenproduktion mittels
Linearfihrungssystem
einsetzbar

Streifenschneider S/01
Anschlag zum Schneiden paralleler
Streifen bis 100, 250 und 500 mm

Vorteile der SD5-1:

B sehr wendig, enge Radien

W ideal fur Dachspengler,
Innenausbau, Kfz-Werkstéatten

B Einbau von Sonnendéachern

W Stitzrolle fir optimale Auflage
beim Glasdacheinbau

W Karosseriereparatur

B Deckenbau, - Dinnbleche -
(Einbau von Spots etc.)

B auch in Druckluft
(Modell 1910)
und als Akkuversion
(Modell AK 3010) lieferbar.
Mehr Leistung: siehe Typ
SD7-1

Vorteile der S1001N-1:

B ideale Schere flr
Installationsbetriebe,
Montage und Handwerk,
Trockenbau-Profile
(Fur UA-Profile (2 mm)
Typ 3515 verwenden)

W auch in Druckluft
(Modell 1913)
und als Akkuversion
(Modell AK 3013) lieferbar

Transportkoffer Metall 18000

N OO

Aussparungen (Loch vorbohren ca. 10 mm)

0RACD
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Blechscheren bis 1,0 und 1,3 mm

SD5-1

Schneiden Uber Formteile

DRACO Blechscheren SD5-1 | S1001N-1 SD5-1 S1001N-1

Max. Schneidleistung Art.nr.. 61000-1 |61010-1 Verschleil3teile Verschleil3teile

Stahl 400 N/mm2 mm 1,0 1,3 Messer 01011 Messer 01001
V2A 600 N/mm2 mm 0,7 1,0 Satz Backen BG13574/1 |Satz Backen BG10600
V4A 800 N/mm2 mm 0,4 0,7 Messerbolzen BG12555 Messerbolzen BG12555
NE-Metalle 250 N/mm2 mm 1,5 2,0 Optionales Zubehor

Kleinster Innenradius mm 50 100 Transportkoffer Metall 18000
Arbeitsgeschw. max. m/min ' 9 9 Streifenschneider S/01 bis 100 mm 10059
Hubzahl + min -1 3900 3900 Streifenschneider S/01 bis 250 mm 10060
Motor Nennleistung Watt 300 300 Streifenschneider S/01 bis 500 mm 10061
Gewicht kg 1,6 1,6 Stutzrolle Kunststoff BG10076

Die Gerate werden einsatzbereit geliefert

BG=Baugruppe/Set

Andere Voltzahlen auf Anfrage



B einfache Handhabung

m gratfrei und ohne
Verformung

B hohe Schnittgeschwindigkeit

m freie Sicht auf Material,
Anriss und Schablonen

B Schneiden von
Geraden und Kurven

B Schneiden von U-, C- und
L- Profilen

B kein Schnittlangenlimit

B sehr hohe Standzeit

B Innenausschnitte g 12 mm
Loch vorbohren

B Messer und Backen kdnnen
nachgescharft werden

M stationare Montage im
Schraubstock ohne
zusatzliches Zubehor

M arbeitet gerauscharm

die leichten, kompakten und

robusten Scheren sind sowohl

in der Montage als auch in der
Massenproduktion mittels
Linearfihrungssystem
einsetzbar

Aufnahmemaglichkeit bereits
vorbereitet.

N OO

0RACD
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Blechschere bis 1,6 mm

Vorteile der 1016-1:

B schnelle, preiswerte und
universelle Schere
fir Installationsbetriebe,
Montage und Handwerk,
Trockenbau-Profile

(FUr UA-Profile (2 mm)
Typ 3515 verwenden)

Streifenschneider S/01
Anschlag zum Schneiden paralleler
Streifen bis 100, 250 und 500 mm

Transportkoffer Metall 18000

Aussparungen (Loch vorbohren ca. 12 mm)

1016-1

B auch als Akkuversion
(Modell AK 3016) lieferbar

Schneiden Uber Formteile

DRACO Blechscheren 1016-1 1016-1

Max. Schneidleistung Art.nr.  61016-1 Verschleil3teile

Stahl 400 N/mm?2 mm 1,6 Messer 01013 Messer verzahnt 01013z

V2A 600 N/mm?2 mm 1,3 Satz Backen BG13074

V4A 800 N/mm?2 mm 1,0 Messerbolzen BG12555

NE-Metalle 250 N/mm? mm 2,5 Optionales Zubehor

Kleinster Innenradius mm 140 Transportkoffer Metall 18000

Arbeitsgeschwindigkeit max. m/min 7 Streifenschneider S/01 bis 100 mm 10059

Hubzahl min -1 3900 Streifenschneider S/01 bis 250 mm 10060

Motor Nennleistung Watt 350 Streifenschneider S/01 bis 500 mm 10061

Gewicht kg 1,6 Stitzrolle Metall BG100
77

Die Gerate werden einsatzbereit geliefert

BG=Baugruppe/Set

Andere Voltzahlen auf Anfrage
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Blechscheren bis 2,0 mm

Gemeinsamkeiten: W SD7-1
B einfache Handhabung Einsatzgebiet wie SD5-1, SD7'1
B gratfrei und ohne jedoch doppelte Kapazitat.  die universelle Schere fiir Geraden
r\]/erzform?]ng indiak Hierdur(;hri]deal eigsetzbar und Kurven - ideal im Kfz- und
m hohe Schnittgeschwindigkeit im Nutzfahrzeugbau. -
W freie Sicht auf Material, Schneiden von Schwellern, Nutzfahrzeug-Karosseriebau
Anriss und Schablonen Falzen, Blechlberlappungen
W Schneiden von und starken Blechen.
Geraden und Kurven Kurvengéangig. Standard mit
® Schneiden von U-, C- und hochfestem Kurvenmesser
L- Profilen ausgerustet.

B kein Schnittlangenlimit

B sehr hohe Standzeit

B Innenausschnitte g 12 mm
Loch vorbohren

B Messer und Backen kdnnen
nachgescharft werden

M stationdare Montage im
Schraubstock ohne
zusatzliches Zubehor

M arbeitet gerauscharm

m die starken Scheren
zum Schneiden von z.B.
Abdeckungen etc.

Also Uberall wo eine
hohere Kapazitat
geschatzt wird.

die leichten, kompakten und
robusten Scheren sind sowohl
in der Montage, an Abkant-
banken und auch in der

Massenproduktion mittels ¢ / & .
Linearfihrungssystem _ B
einsetzbar. Einfache (‘ : SE

Aufnahmemaglichkeit bereits .
vorbereitet. Auch erhaltlich als:

Streifenschneider S/01 B Akkuschere AK 3020 (18V Li-lon)

Anschlag zum Schneiden paralleler B Druckluftschere 1920
Streifen bis 100, 250 und 500 mm

N OO

Aussparungen (Loch vorbohren ca. 12 mm) Schneiden iib Formteile
DRACO Blechscheren SD7-1 |[1020-1 SD7-1 1020-1

Max. Schneidleistung Art.nr. 61047 |61040-1 Verschleif3teile Verschleif3teile

Stahl 400 N/mm2  mm 2,0 2,0 Hochf.Messer 371401S7 | Messer 010135E
V2A 600 N/mm2 mm 1,5 1,5 Satz Backen BG37222 |Satz Backen BG35146
V4A 800 N/mm2 mm 1,3 1,3 Messerbolzen BG35155 [ Messerbolzen BG35155
NE-Metalle 250 N/mm2 mm 3,0 3,0 Optionales Zubehor

Kleinster Innenradius mm 50 200 Transportkoffer Metall 18000
Arbeitsgeschwindigkeit m/min ' 5 5 Streifenschneider S/01 bis 100 mm 10059
Hubzahl min -1 2200 2200 Streifenschneider S/01 bis 250 mm 10060
Motor Nennleistung Watt 500 500 Streifenschneider S/01 bis 500 mm 10061
Gewicht kg 1,8 1,8 Stitzrolle Metall BG10077
Die Gerate werden einsatzbereit geliefert BG=Baugruppe/Set Andere Voltzahlen auf Anfrage
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Falz-Blechschere bis 2,0 mm - Ideal fiir Mehrfach-Falze
Kalt trennen ohne Funkenflug Wickelfalzrohre, Dachfalz, Gitter, etc.
Ideal zum Schneiden von:
Wickelfalzrohren, Dach-, Quer-, First- 35 14'2

und Kehlfalzen aus Eisenblech, Alu,
Blei, Kupfer, Zink oder Edelstahl.
Rollladenkéasten, Abdeckkappen, Gitter
und Draht im Kafigbau.

B einfache Handhabung
W gratfrei und ohne Verformung
m hohe Schnittgeschwindigkeit §
(max. 5-7 m/min) /@
m freie Sicht auf Material, Anriss
und Schablonen
B muheloses Schneiden von \

Geraden und Kurven
W Schneiden von U-, C- und
L- Profilen
B kein Schnittlangenlimit
B hohe Standzeit ‘
M stationare Montage im Schraubstock
ohne zusatzliches Zubehor
M arbeitet gerauscharm

Ideal fir :
B nstallationsbetriebe SRS
B Spengler/Klempner 4 E SSSSSSS2S
B Dachdecker E Erer T
B Rollladenbau v
B Markisenbau I /l// [SSSSSSSSSSSSS2222s
: Ezzgggl'fbe Wickelfalzrohre ~ Pittsburghtalz Gitter/Draht, kantenbiindig!
B Metallverarbeitende Betriebe etc.
Auch erhaltlich als:
B Akkuschere AK 3514-2 (18V Li-lon)
B Druckluftschere 19/3514-2
DRACO Falzblechschere 3514-2 3514-2
Max. Schneidleistung Art.nr. 61070 Verschleil3teile
Stahl 400 N/mm2 mm 2,0 Hochfestes Messer 035141
V2A 600 N/mm2 mm 1,5 Satz Backen + Zubehér BG35146
V4A 800 N/mm2 mm 1,3 Messersicherungsset BG35055
NE-Metalle 250 N/mm2 mm 3,0
Wickel- & Pittsburghfalz 400 N/mm2  mm 4 x 0,90 Optionales Zubehor
Dachfalze 250 N/mm2 mm 6 x 0,75 Transportkoffer Metall 18000
Kleinster Innenradius mm 200
Arbeitsgeschwindigkeit m/min 5-7
Hubzahl min -1 12400
Motor Nennleistung Watt 500
Gewicht kg 2
Die Gerate werden einsatzbereit geliefert BG=Baugruppe/Set Andere Voltzahlen auf Anfrage
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Kalt Trennen ohne Funkenflug

Ideal zum Schneiden von
Aussparungen in Wickelfalzrohren
und Blechen aller Art

W einfache Handhabung
W gratfrei und ohne Verformung
M ideal auch fir lackierte Wickelfalzrohre
W hohe Schnittgeschwindigkeit
(max. 5-7 m./min.)
m freie Sicht auf Material und Anriss
B muheloses Schneiden von
Geraden und Kurven
B Schneiden von U-, C- und
L- Profilen
B kein Schnittlangenlimit
H hohe Standzeit
M stationare Montage im Schraubstock
ohne zusatzliches Zubehor
M arbeitet gerauscharm

m kein Funkenflug!

W kein gefahrliches hantieren mit
Winkelschleifern!

H Innenraum geeignet

Ideal fir:

B Luft- und Klimatechnik

B [nstallationsbetriebe

B LKW-Werkstatten

B Metallverarbeitende Betriebe etc.

Auch erhaltlich als:
B Akkuschere AK 3514-7R
(18V Li-lon)
B Druckluftschere 19/3514-7R

Wickelfalzrohre
Trennen und Aussparen

0RACD

®

Radien-Blechschere bis 2,0 mm
Das Schneidegeréat, auch fur Kreisausschnitte,

in gefalzten und/oder starken Blechen

3514-7R

Aussparungen: Startloch vorbohren
12-14 mm &, Schneiden auf Anriss

DRACO Radien-Blechschere 3514-7R 3514-7R

Max. Schneidleistung Art.nr. 61080 Verschleil3teile

Stahl 400 N/mm2 mm 2,0 Hochfestes Messer 371401
V2A 600 N/mm2 mm 1,5 Satz Backen + Zubehor BG37222
VA4A 800 N/mm2 mm 1,3 Messerbolzen Set BG35055
NE-Metalle 250 N/mm2 mm 3,0

Wickel- & Pittsburghfalze 400 N/mm2 mm 4x 0,75 Optionales Zubehor

Kleinster Innenradius mm 45 Transportkoffer Metall 18000
Arbeitsgeschwindigkeit m/min | 5-7 Verzahntes Messer hochfest 3714012
Hubzahl min -1 2400

Motor Nennleistung Watt 500

Gewicht kg 2

Startloch gmm 14

Die Gerate werden einsatzbereit geliefert
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B einfache Handhabung
W gratfrei und ohne Verformung
B hohe Schnittgeschwindigkeit

W freie Sicht auf Material, Anriss
und Schablonen

B miheloses Schneiden von
Geraden und Kurven

W Schneiden von U-, C- und
L- Profilen

W kein Schnittlangenlimit
B kein Funkenflug

W kein gefahrliches hantieren
mit Winkelschleifern

i,
Trockenbau- & Edelstahlschere bis 2,3 mm Stahl
Ideal fur Aussteifungsprofile und besonders harte Einsatze

W stationare Montage im
Schraubstock méglich 35 15

B arbeitet gerduscharm

B ideal zum Schneiden
von rostfreiem Stahl

B hohe Standzeit

® hochfeste Messer
serienmafig

W [deal fur
Aussteifungsprofile
und C- & CW-Profile
im Trockenbau; da
weicher & vibrations- -
armer Schnitt

4

Trockenbau:
Standerprofile/UA-Profile

B Innenraum geeignet!

Edelstahlbearbeitung:
Food Service-, Catering
Equipment- und GroRkiichenbau

by

B flr Innenausschnitte
@ 12-14 mm Loch
vorbohren

Gelanderbau, Treppenbau, Thermo-
Products, Chemie- und Pharmaanlagen
Akkuschere AK 3515

1&—“%—— —
| | (18V Li-lon)
N OO

Aussparungen (Loch vorbohren ca. 14 mm)

B nachschéarfbare
Messer und Backen

B Auch erhaltlich als:

Schneiden Uber Formteile

DRACO Edelstahlschere 3515 3515

Max. Schneidleistung Art.nr. 61063 Verschleil3teile

Stahl 400 N/mmz2 mm 2,3 Hochfestes Messer 035151
V2A 600 N/mm2 mm 1,8 Satz Backen + Zubehdor BG35146
VAA 800 N/mm2 mm 1,5 Messerbolzen Set BG35055
NE-Metalle 250 N/mm?2 mm 3,0 Optionales Zubehor

Kleinster Innenradius mm 200 Transportkoffer Metall 18000
Arbeitsgeschwindigkeit m/min  5-7 Stutzrolle Metall BG10077
Hubzahl min -1 2400

Motor Nennleistung Watt 500

Gewicht kg 2

Die Gerate werden einsatzbereit geliefert BG=Baugruppe/Set Andere Voltzahlen auf Anfrage
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B einfache Handhabung

W gratfrei und ohne
Verformung

B hohe Schnittgeschwindigkeit
(max. 5-7 m/min.)

W freie Sicht auf Material,
Anriss und Schablonen

B mihelos schneiden von
Geraden und Kurven

W Schneiden von U-, C- und
L- Profilen

B kein Schnittlangen-Limit

W das universelle
Schneidegerat fir den
Elektro-Installateur

W Apparate- und
Schaltschrankbau

W die Weiterentwicklung
zum Schneiden Uber
Kabelrinnen,
Kabelrinnendeckel,
Kabelleitern, Sprossen aus

® hohe Standzeit Trapezprofil,

B Messer und Backen kénnen Leitungsschutzkanale
nachgescharft werden Aussteifungs-UA-Profile,

W stationare Montage im Weitspanntrager,

Schraubstock ohne
zusatzliches Zubehor

B arbeitet gerduscharm

B ideal zum Schneiden von
gelackten und ungelackten
Kabelbahnen

B Gehrungsschneiden und
Eckenausschnitte

W kein Funkenflug, da kein
gefahrliches hantieren
mit Winkelschleifern

B Innenraum geeignet

Kassetten, Paneele etc.

B die Profilschere schneidet
muhelos Uber Winkel und
Profile

B optionales Messer mit
Verzahnung fur pulver-
oder kunststoff-
beschichtetes Material

Profile mit sehr tiefem Rand kénnen
durch Anheben dennoch geschnitten
werden

Auch erhaltlich als:
Akkuschere AK 3520 (18V Li-
lon)

fitD,
Profilschere bis 2,0 mm
Ideal fir Kabelrinnen

3520

Elektrotechnik:
Kabelkanale

Schneiden Uber Formteile

DRACO Profilschere 3520 3520

Max. Schneidleistung Art.nr. 61060 Verschleil3teile

Stahl 400 N/mm?2 mm 2,0 Hochfestes Messer 035201
V2A 600 N/mm?2 mm 1,5 Satz Backen + Zubehér BG35020
VA4A 800 N/mm?2 mm 1,3 Messerbolzen Set BG35055
NE-Metalle 250 N/mm?2 mm 3,0 Optionales Zubehor

Kleinster Innenradius mm 200 Transportkoffer Metall 18000
Arbeitsgeschwindigkeit m/min  5-7 Verzahntes Messer 035271
Hubzahl min -1 2400 Stitzrolle Metall BG10077
Motor Nennleistung Watt 500

Gewicht kg 2

Die Gerate werden einsatzbereit geliefert BG=Baugruppe/Set Andere Voltzahlen auf Anfrage
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W stationar Arbeiten:
Einspannen der Schere in
den Schraubstock oder
Einbau in Schneidetische

W splitterfrei Schneiden aller
Kunststoffplatten wie z.B.
Pk-Tex, Textolite, Formica,
Perstorp, Ultrapas, Resopal,
Celamin, Hornitex, Getalit,

Novatex. Thermopal, Tacon, W ideal far:
etc. ** - Innenausbau
- Dekorbau
W faserfrei und staubarm - Schaufensterbau
Schneiden von - Standbau
Hartfaserplatten, Pavatex, - Flugzeugbau
Renovite, Karton, Masonit, ** - Karosseriebau
Silvacolor, Hornitex, Glasal, etc. - Akustikbau
- Schreinereien
W auRerdem Kaltschneiden von etc.

Inlaid, Linoleum, Furnier, etc.,
Deliflex, Mipolam,

PVC, Glasfaser verstarktes
Polyester (staubarm!), etc. **

B mit dem mitgelieferten
Seitenanschlag kénnen
verleimte und Uber-
stehende Platten kanten-

B die Universalmotoren bundlg geschnitten werden

entsprechen dem geforderten
Hochststandard und sind in
verschiedenen Voltzahlen
lieferbar

W exaktes Schneiden
entlang eines Anrisses ist
mittels der Fihrungs-
spitzen an den Backen

W die leichten, kompakten und moglich

robusten Scheren sind sowohl

in der Montage als auch in

der Massenproduktion mittels

Linearfihrungssystem oder

Klemmbacken einsetzbar

W auch als Druckluftversion
Typ 1950 und Akkuversion
AK 3550 (18V Li-lon)
erhéltlich

W materialgerechter Schnitt

Satz Fihrungsbacken fir
Wellbahnenmaterial BG 20065

0RHCD,
Kunststoffscheren

S1002N-1

@\.‘)

o

Inklusive Seitenanschlag zum kantenbiindigen Schneiden

Langstrennen von Wellpolyester mit den optionalen
Fihrungsbacken BG 20065 fur Wellbahnenmaterial

3550

Inklusive Seitenanschlag zum kantenbiindigen Schneiden

DRACO Kunststoffscheren S1002N-1 | 3550 S1002N-1 3550

Max. Schneidleistung Art.nr.  61310-1 61320 Verschleil3teile Verschleil3teile
Hartfaserplatten etc. mm 5,0 5,0 Messer 01002 | Messer 01002
PVC, ABS, PP, etc. mm 3,0 3,5 Satz Backen BG20600 | Satz Backen BG20601
Polyester, GFK, Formica, etc. mm 2,0 3,0 Messerbolzen BG12555 | Messerbolzen BG12555

Optionales Zubehor

Kleinster Innenradius mm 175 175 Transportkoffer 18000
Arbeitsgeschwindigkeit max.  m/min 6 5 Streifenschneider S/02 bis 100 mm 20062
Hubzahl min -1 3000 2400 Streifenschneider S/02 bis 250 mm 20063
Motor Nennleistung Watt 200 500 Streifenschneider S/02 bis 500 mm 20064
Gewicht kg 1,6 2 Satz Fihrungsbacken BG20065

Die Gerate werden einsatzbereit geliefert ** Zum Teil eingetragene Markenzeichen
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Fur alle Energieversorger
Rohre kalt aufschlitzen

Kunststofftanks kalt aufschneiden

B Schneidleistung in Kunststoff bis 6 mm
materialartbedingt. z.B. HDP-Rohre

B keine Beschadigung der innenliegenden
Kabel durch das unten abgerundete Messer

W kalt trennen

W kein Verschmelzen der Schnittkanten

W kraftvoller Antriebsmotor

B sehr hohe Standzeit der Schneideinheit

W Stltzrolle - optimale Schnittwinkelfihrung

W stationar Arbeiten: Einspannen der Schere in
den Schraubstock

B Zu- und Abschnitte in der Kunststoff-
Verarbeitung und Recycling

B exaktes Schneiden entlang eines Anrisses ist
durch die Fuhrungsspitzen am Kopf mdglich,
Schneidspan wickelt sich seitlich ab

W schutzisoliert, funkentstort, drehzahlgeregelt

Auch erhaltlich als:
Akkuschere AK 3000 (18V Li-lon)

0RHCD,

Kabelrohrschere

3500

MW geringe Messertiefe,

keine Verletzung der innenliegenden Logistik

W sichere und gerade Schnittfihrung bei
Langsschnitten mittels Fihrungsstift

DRACO Kabelrohrschere 3500 3500

Max. Schneidleistung Art.nr. 61330 Verschleif3teile

HDPE, Telecom Kabel Europa mm 6,0 Messer 30068 FOhrungsstift 30078
PVC, ABS, PP, etc. ** mm 3,5 Satz Backen Set BG30074

Polyester, GFK, Formica, etc. mm 2-3 Messerbolzen Set  BG12555

Kleinster Radius mm 175 Optionales Zubehor

Arbeitsgeschwindigkeit. max. m/min 5 Transportkoffer 18000
Hubzahl min -1 2400 Streifenschneider S/02 bis 100 mm 20062
Motor Nennleistung Watt 500 Streifenschneider S/02 bis 250 mm 20063
Gewicht kg 2 Streifenschneider S/02 bis 500 mm 20064

Die Gerate werden einsatzbereit geliefert ** Zum Teil eingetragene Markenzeichen
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®
Universalschere
B einfache Handhabung W Kaltschneiden auf Anriss
H gratfreier Schnitt ohne W Bogen, Kurven, enge Radien
Verformung B Recyclingschnitte UVS'l
W hohe Schnittgeschwindigkeit
(max. 9 m/min) Mit der UVS-1 kann man fast
M freie Sicht auf Anriss und alles schneiden - ob Pappdorne
Schablonen (6 mm), Wabenkartons,
B miheloses Schneiden von Verpackungsbéander,
Geraden und Kurven Umverpackungen,
B kein Schnittlangenlimit unterschiedlichste Kunststoffe,
B hohe Standzeit eine Vielzahl von Bodenbelagen,
B Messer und Backen kdnnen u.a. in Bussen, bis hin zu
nachgescharft werden Dunnblechen. Das Gerat mit dem
W stationdre Montage im doppelseitigen Schneid-System
Schraubstock ohne zusatzliches  verfligt Uber eine ausgezeichnete
Zubehor Kurvengangigkeit nach links und
W gerausch- und vibrationsarm rechts. Innenausschnitte bis zu
W sehr wendig, enge Radien min. 30 mm Radius je nach

M ideal im Fahrzeuginnenausbau Materialart und -Stérke.
B Einbau von Sonnendachern
B Deckenbau, - Diinnbleche -
(Einbau von Halogenspots etc.)
W universell einsetzbar in
unterschiedlichsten Materialarten

o
(. diverse Innenausbauten
.,

Streifenschneider S/01 fiir Bleche

Streifenschneider S/02 fir Kunststoffe

N OO

Aussparungen mittels Vorbohren

DRACO Universalschere Uvs-1 uvs-1

Max. Schneidleistung Art.nr.  61340-1 Verschleil3teile

Stahl 400 N/mm?2 mm 1,0 Messer UVS Standard 07014

V2A 600 N/mm? mm 0,7 Messer UVS verzahnt 07016

V4A 800 N/mm?2 mm 0,5 Satz Backen + Zubehér  BG13574/1
NE-Metalle 250 N/mm2 mm 1,3 Messerbolzen Set BG12555

Sowaflex ® ** mm 5,0 Optionales Zubehor

PU, ABS etc. Kunststoffe mm 3,0-5,0 Transportkoffer Metall 18000
Pappdorne, Kartons etc. mm 6,0 Streifenschneider S/01 bis 100 mm 10059
Dichtungsmaterial mm 6,0 Streifenschneider S/01 bis 250 mm 10060
Kleinster Innenradius Kunststoffe mm 30 Streifenschneider S/01 bis 500 mm 10061
Kleinster Innenradius Metalle mm 50 Stitzrolle Kunststoff BG10076
Hubzahl min -t 3800 Streifenschneider S/02 bis 100 mm 20062
Motor Nennleistung Watt 300 Streifenschneider S/02 bis 250 mm 20063
Gewicht kg 1,6 Streifenschneider S/02 bis 500 mm 20064

Die Gerate werden einsatzbereit geliefert ** Zum Teil eingetragene Markenzeichen  BG=Baugruppe/Set  Andere Voltzahlen auf Anfrage
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Nibbler




Branchenlésung Nibbler — Dach & Wand / Fassadenbau / Hallenbau

Nibbler sind einfach bestens geeignet fir wellige und trapezférmige Materialien.

Ideal zum Ablangen von groRRen Platten ohne Funkenflug verhindern Sie das unkontrollierte
Funkensprihen und damit das Beschadigen der Plattenoberflache. Das Schneiden von Aussparungen in
Wellblechfassaden und Trapezblechen fur Rohre und Kanéle, die aus dem Geb&ude hinausfihren, gehort
zu den vorrangigen Aufgaben dieser Gerate. Uberstehende Wellbleche, Trapezbleche und
Ziegeldachprofile (1213-1) kdnnen gerade und kurvenférmig der Fassade angepasst werden.

Arbeitssicherheit: Funkenflug und die Gefahrdung durch Winkelschleifer machen die Entscheidung fir
Nibbler in diesem Bereich denkbar einfach. Wer hier glaubt zu sparen, indem er Winkelschleifer einsetzt,
verrechnet sich gewaltig. Brechende Scheiben, Beschadigung der Plattenbeschichtung, Rostbildung, das
Verkanten und der Verschlei3 auf dem Hohlkdrper Trapezblech missen beim Vergleich berticksichtigt
werden. DRACO Trapezkiinstler bieten die notwendige Qualitat und Sicherheit am Bau.

Das DRACO Nibblersystem umfasst zwei Die Nibbler arbeiten stanzend und
Systemvarianten zur Bearbeitung Profilen die Spanabfuhr ist nach unten

mit unterschiedlichen Abmessungen. gerichtet. Hierdurch wird eine

Alle Varianten schneiden ohne ungehinderte Sicht auf die
Verformung, arbeiten muhelos und sind Materialoberflache garantiert.

auRRergewohnlich kurvengangig.

Der massive runde Stempel der
Trapezkinstler 1213-1 und 1216-1 ist
unsere beste Art des problemlosen
Schneidens in der Montage.

Zum Trennen von Ziegeldachprofilen wird
ausnahmslos der 1213-1 verwendet. Bei
beiden Nibblern sind die Matrizen und
Stempel werkzeuglos auswechselbar und
untereinander austauschbar.

Aulerdem ist ein austauschbares Profilset
fur bis zu 160 mm Profiltiefe fur die
Modelle 1213-1 und 1216-1 erhéltlich.

Anwendertipp:
/ Trapezbleche schneiden Sie der
Lange nach am schnellsten mit
<:> der Blechschere 1016-1 bis 1,6
mm oder der 1020-1 bis 2,0 mm
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Kalt Trennen

0RACD

®

Trapezkinstler

B kompakter, mobiler Nibbler
B ideal zum Trennen von 1213_1
Trapezblechen
B Matrize und Stempel sind sehr leicht
austauschbar
B das Gerdt zum Trennen von
Ziegeldachprofilen mit PA- und
Partikelbelegung
B hohe Arbeitsgeschwindigkeit bei
allen stanzfahigen Werkstoffen
B optimaler Spanauswurf nach unten
garantiert eine freie, ungehinderte
Sicht auf die Arbeitsflache bzw.
Anriss
B Flexibel in alle Richtungen,
Matrizentrager ohne Werkzeug in
45°-Schritten bis 360° einstellbar,
ideal bei schwierigen Platzverhaltnis-
sen oder fur Linkshéander, die nicht
mehr gegen die Hand arbeiten
mussen
B neigungsunempfindlicher Schnitt :
B hohe Standzeiten (mindestens 100 m fg%f'r'ﬁfnt
in blankem 1,3 mm Blech)
B problemlose Kurvenschnitte
B mit dem optionalen Profilset 160
verfligen Sie Uber 2 Maschinen in
Einer
B Einfacher Werkzeugwechsel ohne Ziegeldachprofile
Einstellarbeiten durch Schnellwechselsystem
»Quick IN'OUT* ST -
Trapezbleche
B keine Beschadigung von Lack- und / \_/ \_/ \_
anderen Beschichtungen
B Gehrungsschneiden von Wellblechen
B kein Funkenflug
DRACO Trapezkiinstler 1213-1 1213-1
Max. Schneidleistung Art.nr 61203-1 Verschleil3teile
Stahl 400 N/mmz2 mm 1,3 Stempel 12130002
V2A 600 N/mm? mm 0,8 Matrize 12130003
V4A 800 N/mm?2 mm 0,6 Optionales Zubehor
NE-Metalle 250 N/mm?2 mm 2,0 Profilset 160 mm kpl. 12160005
Sickentiefe materialabh&ngig max. mm 85 Transportkoffer grof3 18000
Kleinster Radius mm 30 Stanzél Flasche (1L) 20198
Arbeitsgeschwindigkeit m/min 1,8 Stanzél Sprihflasche 20199
Hibe min -1 1500
Motor Nennleistung Watt 350
Gewicht kg 1,8

Die Gerate werden einsatzbereit geliefert
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0RACD

®

Kalt Trennen Trapezkinstler

1216-1

B kompakter, mobiler Nibbler

B ideal zum Trennen von
Trapezblechen

B Matrize und Stempel sind sehr leicht
austauschbar

B die Zweiteilung in Matrizentrager und
Matrize hélt die Betriebskosten
niedrig

B hohe Arbeitsgeschwindigkeit bei allen
stanzfahigen Werkstoffen

B optimaler Spanauswurf nach unten
garantiert eine freie, ungehinderte
Sicht auf die Arbeitsflache bzw.
Anriss

B Flexibel in alle Richtungen,
Matrizentrager ohne Werkzeug in
45°-Schritten bis 360° einstellbar,
ideal bei schwierigen Platzverhaltnis-
sen oder fur Linkshéander, die nicht
mehr gegen die Hand arbeiten
mussen

B hohe Standzeiten (mindestens 100 m fg%f'r'ﬁfnt
in blankem 1,6 mm Blech)
B problemlose Kurvenschnitte
B mit dem optionalen Profilset verfigen
Sie Uber 2 Maschinen in Einer
B Einfacher Werkzeugwechsel ohne Standard mit Profilset 160
Einstellarbeiten durch Schnellwechselsystem
,»Quick IN'OUT* J \ W \ J S \

Trapezbleche

B keine Beschadigung von Lack- und / \_/ \_/ \_
anderen Beschichtungen

B Gehrungsschneiden von Wellblechen Weitere Ausfiihrungen:
Typ Art.nr

B Kkein Funkenflug 1216-1KL | inkl. Profilset 160 = kurz+lang | 61207-1KL
1216-1L nur mit Profilset 160 = lang 61207-1L

DRACO Trapezkiinstler 1216-1 1216-1

Max. Schneidleistung Art.nr 61207-1 Verschleil3teile

Stahl 400 N/mm?2 mm 1,6 Stempel + Matrize SET 12160001

V2A 600 N/mm?2 mm 1,0 Stempel 12160002

VAA 800 N/mm2 mm 0,7 Matrize 12160003

NE-Metalle 250 N/mm? mm 2,5 Stempel f. Profilset 160 12160102

Sickentiefe materialabh&ngig max. mm 85/160 Matrize f. Profilset 160 41577

Kleinster Radius mm 35 Optionales Zubehor

Arbeitsgeschwindigkeit m/min 1,9 Profilset 160 mm kpl. 12160005

Hube min -1 1500 Transportkoffer 18000

Motor Nennleistung Watt 350 Stanz6l Flasche (1L) 20198

Gewicht kg 1,8 Stanz6l Sprihflasche 20199

Die Gerate werden einsatzbereit geliefert Andere Voltzahlen auf Anfrage
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B einfache Handhabung

W gratfrei und ohne Verformung

B hohe Schnittgeschwindigkeit
(max. 9 m/min)

W freie Sicht auf Material, Linien

und Schablonen

B muhelos Schneiden von
Geraden und Kurven

W Schneiden von U-, C- und
L- Profilen

B kein Schnittlangenlimit

W hohe Standzeit der
Schneidwerkzeuge

W geringer Luftverbrauch

B Messer und Backen kdnnen
nachgescharft werden

B arbeitet gerduscharm

W Hubzahl stufenlos regelbar

W |[deal flr explosions-
gefahrdete Bereiche

Anschlag/Streifenschneider S/01

Aussparungen mittels Vorbohren

N OO

Vorteile der 1910:
W sehr wendig
W ideal fir Karrosseriebetriebe
B Einbau von Sonnendéachern
W Stutzrolle fur optimalen
Schnittwinkel auf Autodachern
W Karosseriereparatur
W Deckenbau
(Scherkopf wie SD5-1)

Vorteile der 1913:

M ideale Schere flr
Installationsbetriebe,
Luftkanalbau,
Sandwichplatten, etc.
(Scherkopf wie S1001N-1)

Vorteile der 1920:

m die starke Schere flr das
Schneiden von Profilen im
Trockenbau. Ab- und
Ausschnitte im Schaltschrank-
bau, Nutzfahrzeuge,
Abdeckungen etc. (auch
Edelstahl). Klima-, Liftungs-
und Anlagenbau. Also Uberall
wo man eine hdhere Kapazitat
Zu schatzen weill
(Scherkopf wie 1020-1)

0RACD

®

Druckluft Blechscheren
1910, 1913 & 1920

B Einsatzgebiete u.a. wie
Elektroausfiihrungen
(Seite 7-9)

DRACO Blechscheren 1910 1913 1920 Verschleil3teile 1910 1913 1920
Max. Schneidleistung Art.nr.: 62030-1 |62040-1 |62050-1

Stahl 400 N/mm? mm 1,0 1,3 2,0 Messer 01011 01001 010135E
V2A 600 N/mm? mm 0,7 1,0 15 Satz Backen BG13574/1 | BG10600 | BG13574
V4A 800 N/mm? mm 0,4 0,7 1,3 Messerbolzen BG12555 BG12555 | BG12555
NE-Metalle 250 N/mm2  mm 15 2,0 3,0

Kleinster Radius ca. mm 50 100 200 Optionales Zubehor

Arbeitsgeschwindigkeit m/min 9 9 9 Stitzrolle Kunststoff BG10076
Hubzahl min -1 3000 3000 3000 Stitzrolle Metall BG10077
Luftverbrauch (6bar/min) m3 + 0,18 0,18 0,18 Transportkoffer 18000
Motor Nennleistungca.  Watt 200 200 200 Streifenschneider S/01  his 100 mm 10059
Gewicht kg 1,3 1,3 1,3 Streifenschneider S/01  his 250 mm 10060
Gerauschpegel db(A) 78 78 78 Streifenschneider S/01  his 500 mm 10061

Die Gerate werden einsatzbereit geliefert
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B einfache Handhabung

W gratfrei und ohne Verformung

B hohe Schnittgeschwindigkeit
(max. 9 m/min)

W freie Sicht auf Material, Linien
und Schablonen

B muhelos Schneiden von
Geraden und Kurven

B Schneiden von U-, C- und
L- Profilen

B kein Schnittlangenlimit

B hohe Standzeit der
Schneidwerkzeuge

W geringer Luftverbrauch

B Messer und Backen kdnnen
nachgescharft werden

B arbeitet gerduscharm

W Hubzahl stufenlos regelbar

W |[deal flr explosions-
geféahrdete Bereiche,
auch im Recyclinggewerbe

B Einsatzgebiete u.a. wie
Elektroausfihrungen

Aussparungen mittels Vorbohren

N OO

0RACD

®

Druckluft Blechscheren
19/3514-2, 19/3514-7R & 19/3520

Vorteile der 19/3514-2:

W ideal fir den Recyclingbereich,
schneidet schnell und
problemlos Uber Falze von
Fassern. Daher ideal zum
Abtrennen von Fassdeckeln
fur rickstandsfreies
Entleeren

B funkenfreies Schneiden bei
der Rohstoffriickgewinnung

B verzahntes Messer fiir
besseren Grip in
beschichtetem oder
verschmutztem Material
(Scherkopf wie 3514-2)

Vorteile der 19/3514-7R:
B schneiden von engen Radien
W ideal fir Aussparungen,
auch in Wickelfalzrohren u.&.,
(Scherkopf wie 3514-7R)

Vorteile der 19/3520:
B ideales Gerat zum Trennen
von Formteilen bis 2 mm

Stahlblech (Scherkopf wie

3520)
y//,_f’ 0
7S
/ V7774
7L L L

Fass aufschneiden mit 19/3514-2

DRACO Blechscheren 19/ 3514-2 ([3514-7R |19/3520 Verschleil3teile 19/3514-2 |19/3514-7R | 19/3520
Max. Schneidleistung Art.nr.. 62060-1 | 62070-1 |62080-1

Stahl 400 N/mm? mm 2,0 2,0 2,0 Messer 035141 | 371401 035201
V2A 600 N/mm? mm 1,5 1,5 1,5 Satz Backen BG35146 | BG37222 | BG35020
V4A 800 N/mm? mm 1,3 1,3 1,3 Messerbolzen BG35055 [ BG35055 | BG35055
NE-Metalle 250 N/mm2  mm 3,0 3,0 3,0

Kleinster Radius ca. mm 200 45 200 Optionales Zubehor

Arbeitsgeschwindigkeit m/min 9 9 9 Transportkoffer 18000
Hubzahl min -1 3000 3000 3000 Stitzrolle Kunststoff BG10076
Luftverbrauch (6bar/min) m3 + 0,18 0,18 0,18 Stitzrolle Metall BG10077
Motor Nennleistung ca.  Watt 200 200 200

Gewicht kg 1,3 1,3 1,3

Gerauschpegel db(A) 78 78 78

Die Gerate werden einsatzbereit geliefert
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schnurlos - ortsunabhéngig

ergonomischer 12 Volt Motor

Power-Plus-Motor: 30% mehr Kraftreserven

und Motorleistung

B Hochleistungsakku MXL12 3Ah/12V,
gasdicht, auslaufsicher und durch integrierte
NTC-Ladesteuerung vor Uberlastung
geschutzt

B bis 120 Meter Schneiden mit einer
Akkuladung

B Universal-Schnell-Ladegerdt RCA Power
Base zeichnet sich durch die
computergesteuerte Impuls-Ladetechnik aus,
die durch ein sehr schnelles, besonders
schonendes laden, die Lebensdauer der
Akku-Packs verdreifacht (bis zu 3000
Aufladungen)!

B vollautomatische Funktionen: Erkennen der
Spannung und Kapazitat des Ladezustandes
und der Temperatur des Akkupacks

B LED-Anzeige Uber Ladezustand und
eventuelle Stérungen

B automatisches Umschalten von Schnell- auf

Erhaltungsladung

Schere mit Akku MXL12V/3Ah

e ©

Zusatzakku MXL12V/3Ah Ladegerat RCA

Transportkoffer 42861

Aktuelle Standardausfiihrungen siehe Preisliste

DRACO Ni-MH Blechscheren AK 3010 AK 3013 AK 3016 AK 3520 AK 3514-2 | AK 3514-7R
Artikelnummer Profi-Montageset: 30103 30133 30163 35203 351423 351473
Max. Schneidleistung
Stahl 400 N/mm2 mm 1,0 1,3 1,6 2,0 2,0 2,0
V2A 600 N/mm2 mm 0,7 1,0 1,3 1,3 1,3 1,3
VA4A 800 N/mm2 mm 0,4 0,7 1,0 1,0 1,0 1,0
NE-Metalle 250 N/mm2 mm 1,5 2,0 2,5 2,5 2,5 2,5
Kleinster Radius + mm 50 100 140 200 200 45
Arbeitsgeschwindigkeit + m/min | 3,5 3,5 3,5 4 4 4
Hubzahl * min-1 |1800 1800 1800 1800 1800 1800
Einsatzgebiete der Akku-Scheren: siehe die elektrischen Versionen SD5-1, S1001N-1, 1016-1, 3520, 3514-2 und 3514-7R.

Anmerkung: Bedingt durch Temperatur und Materialart kann die Schnittmeter-Leistung je Akkuladung unter- oder

Uberdurchschnittlich sein.
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Ni-MH

AK 3010

W ideal fUr Bauklempner/Spengler

B kurvengangiges Gerat

W Gratfreier Schnitt ohne Verformung
(Scherkopf baugleich mit SD5-1)

IR

®

Akku-Gerate 12V System 3000 Ubersicht

AK 3013 + AK 3016

M ideal zum Schneiden und Aussparen von
Blechen sowie U-, C- und L- Profilen

W schneidet gratfrei und ohne Verformung

B universelles Blechbearbeitungsgerat
(Scherkopf baugleich mit S1I001N-1 bzw.

1016-1)

AK 3520 Profilblechschere

W diese Durchlaufschere ist perfekt angepasst
an die Bedirfnisse von Installationsbetrieben

m trennt mihelos Kabelkanéle, C-, CW- und
UA-Profile (Scherkopf baugleich mit 3520)

AK 3514-2 Falzblechschere

B zum Schneiden lUber Mehrfach-Falze

B Ablangen und rechteckige Ausschnitte
(Scherkopf baugleich mit 3514-2)

AK 3514-7R Radien-Falzblechschere

B zum Schneiden lUber Mehrfach-Falze

B Ablangen, rechteckige und runde Ausschnitte
(Scherkopf baugleich mit 3514-7R)
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Revolutionare Li-lon-Akku-Technologie
Bis zu 2 x mehr Leistung, bis zu 2 x langere
Laufzeit, bis zu 10 x langere Lebensdauer des
Motors

schnurlos - ortsunabhéngig

ergonomischer 18 Volt Motor

Power Akkus

robustes Motor-Metallgetriebegehause mit
Ganzmetall-Planetengetriebe fiir hdchste
Belastungen und lange Lebensdauer

starke 2,0 + 4.0 Ah Hochleistungsakkus
LED-Akku-Ladestandsanzeige
Wiedereinschaltsperre verhindert
unbeabsichtigten Start nach Tausch des Akkus
optimierten Zellenaufbau, geschutzte Gehause
bis 200 Meter Schneiden mit einer Akkuladung

Akku 2.0 Ah
341820

Ladegerat mit vollautomatischen Funktionen:
Erkennen der Spannung und Kapazitat des

Ladezustandes und der Temperatur des

Akkupacks

B LED-Anzeige des Ladegerats Uber
Ladezustand und weitere Parameter

B Kkabellos Schneiden und Trennen mit Kraft wie

aus der Steckdose

0RHCD,

Li-lon Akku-Geréate 18V

Schere

Akku 4.0 Ah
341840

Ladegerat CLi EU
341810

&< /
ig - 3

e

Transportkoffer 42861
DRACO Li-lon AK 3010 [AK 3013 [AK 3016 |AK 3515 | AK 3520 | AK 3514-2 | AK 3514-7R
Blechscheren Li-lon Li-lon Li-lon Li-lon Li-lon Li-lon Li-lon
Artikelnummer Profi-Montageset: 630003 630103 630163 630633 630603 630703 630803
Max. Schneidleistung
Stahl 400 N/mm2 mm 1,0 1,3 1,7 2,0 2,0 2,0 2,0
V2A 600 N/mm2 mm 0,7 1,0 1,3 1,5 1,5 1,5 1,5
V4A 800 N/mm2 mm 0,5 0,7 1,0 1,3 1,3 1,3 1,3
NE-Metalle 250 N/mm2 mm 15 2,0 2,5 3,0 3,0 3,0 3,0
Wickelfalz 400 N/mm2 mm - - - - - 4 x 0,90 4 x 0,75
Dachfalz 250 N/mm2 mm - - - - - 6 x 0,75 -
Kleinster Innenradius + mm 50 100 140 200 200 200 45
Arbeitsgeschwindigkeit + m/min | 4 4 4 4 5 5 5
Hubzahl +* min-1 {1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800

Einsatzgebiete der Akku-Scheren: siehe die elektrischen Versionen SD5-1, S

1001N-1, 2017, 3520, 3514-2 und 3514-7R.

DRACO Li-lon AK 3000 Li-lon AK 3550 Li-lon

Kunststoffscheren Kabelrohrschere Kunststoffschere

Artikelnummer Profi-Montageset: 633303 633203

Max. Schneidleistung

HDPE +mm 6 3,5

PVC, ABS, PP, etc. + mm 3,5 3,5 UK-Adapter (EU-GB)
Polyester Formica +mm 3,0 3,0 341819
Hartfaserplatten +mm 5 5

Kleinster Innenradius * mm 250 175

Arbeitsgeschwindigkeit + m/min 1-4 1-4

Hubzahl * min -1 1800 1800

Einsatzgebiete der Akku-Scheren: siehe die elektrischen Versionen 3500, 3550
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GD,
Li-lon Akku-Geréate 18V
Ubersicht

Akku-Universal-Schere AK 3010 Li-lon

W ideal fUr Bauklempner/Spengler

B kurvengangiges Gerat

W gratfreier Schnitt ohne Verformung
(Scherkopf baugleich mit SD5-1)

Akku- Universal-Schere AK 3013 Li-lon

M ideal zum Schneiden und Aussparen von
Blechen sowie U-, C- und L- Profilen

B schneidet gratfrei und ohne Verformung

B universelles Blechbearbeitungsgerat
(Scherkopf baugleich mit S1I001N-1)

Akku- Universal-Schere AK 3016 Li-lon

M ideal zum Schneiden und Aussparen von
Blechen sowie U-, C- und L- Profilen

W schneidet gratfrei und ohne Verformung

B universelles Blechbearbeitungsgerat
(Scherkopf baugleich mit 1016-1)

Akku-Falzblechschere AK 3514-2 Li-lon

B zum Schneiden von Blechen und lber
Mehrfach-Falze

W Abschnitte, rechteckige und runde Ausschnitte
(Scherkopf baugleich mit 3514-2

Akku-Radien-Falzblechschere AK 3514-7R
Li-lon (sehr kurvengéangiq)
B zum Schneiden von Blechen und lber
Mehrfach-Falze
W rechteckige und runde Ausschnitte
(Scherkopf baugleich mit 3514-7R)

Akku-Trockenbauschere AK 3515 Li-lon
B die AK 3515 Li-lon ist perfekt angepasst
an die Bedurfnisse von Trockenbauern
und trennt mihelos C-, CW- und UA-Profile!
(Scherkopf baugleich mit 3515)

Akku-Profilblechschere AK 3520 Li-lon 7 ,a vj
W die AK 3520 Li-lon ist perfekt angepasst 777 =
an die Bedurfnisse von Elektro- AL
Installationsbetrieben und trennt miihelos

Kabelkanale und Trockenbauprofile
(Scherkopf baugleich mit 3520)

Akku-Kabelrohrschere AK 3000 Li-lon

B die AK 3000 Li-lon ist das ideale Gerat zum '-‘
Aufschlitzen von HDPE-Rohren und
-Kunststoff-Tanks o8
(Scherkopf baugleich mit 3500) /




Ubersicht der Verschlei3teile

Art.Nr.: Bezeichnung Beschriftung Art.Nr.: Bezeichnung Beschriftung
01001 Messer hochfest \ 1001 035141 Messer hochfest 35141 3514-2
fur S1001N(-1), fir 3514-2 v
1913, AK3013
BG10600 Satz Backen } \ L R BG35146 Satz Backen /}-
Baugruppe fur é Baugruppe g‘ F F
S1001N(-1), 1913, & fur Typ 2020, B g
AK3013 oo o 3514-2, 3515, 1020-1 wou &
01011 Messer fur SD5(-1), SD5 035151 Messer hochfest 3515
AK 3010, 1910. " ) fur 3515
\ BG35146 Satz Backen P
BG13574/1 Satz Backen Baugruppe et \
Baugruppe fur Le Re fur Typ 2020, é F F
SD5(-1), AK3010, 3514-2, 3515, 1020-1 & J
1910. U om .
01013 Messer 1013 fiir 2 oV gf" 1013 035201 Messer hochfest 3520
Typ 1013, 1016-1, fur 3520
2017
} 8 A N BG35020 Satz Backen T
BG13074 Satz Backen ‘ Baugruppe F F
Baugruppe G 3520 jedoch
fur Typ 1013, ohne
1016-1 0D 00 - Spitzen
BG20234 Satz Backen 07014 Messer UVS-1 1014 S
Baugruppe 4 4
fur Typ 2017
010135E Messer hochfest m’p ; 1013-5E BG13574 Satz Backen /’L\ ;
10135E fir Typ O Baugruppe é; g 5 5
1013-5, 2020, fur Typ 1013-5 Ll )
1020-1 1R -
BG13574 Satz Backen & \ 30068 Messer flr 1014
Baugruppe é 5 5 5 Kabelrohrschere
fur Typ 1013-5 Lt 3500
0D oo ‘
Satz Backen ,/L °
BG35146 Baugruppe &- BG30074 Satz Backen b ®
fiir Typ 2020, é‘ F F Baugruppe é : 5 5
3514-2, 3515, @ g fur Typ 3500 Ll )
371401S7 Messer hochfest 2020-7R 10110 Schablonenmesser 1011
fur SD7-1
371401 Messer hochfest M 3514-7R 01002 Messer 1002 1002
fur 3514-7R fur Kunststoffscheren
BG20600 Satz Backen /}A
BG37222 Satz Backen Baugruppe fur Typ (AN
Baugruppe fur Typ a R R 1002, S1002N(-1) é L R
SD7-1, 3514-7R oder b7
7 7 BG20601 fuir 3550 oo
()
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Sonstige E-Teile

Art.Nr.: Bezeichnung Art.Nr.: Bezeichnung
10007 Zahnrad flr 13051 Zahnrad Metall
SD5(-1), S1001N(-1), far 1013, 1013-5, 2020,
S1002N(-1), UVS(-1) 1020-1, 3514-2, 3514-
7R, 3515, 3520
10004 Exzenterwelle fur 10005 Innenring fur alle
SD5(-1), S1001N(-1) DRACO Blech- und ‘
1016-1 Kunststoffscheren y—
BG10004 Baugruppe Exzenterwelle
fur BG12400 Satz Distanzringe fur
SD5(-1), S1001N(-1) alle Blech- und
Kunststoffscheren
BG35556 Baugruppe Exzenterwelle 81440 M4x8 Torx-Schrauben M4x8
far 4x fur Backen / Stiick
3514-2, 3514-7R, 3520
81439 M3x8 Torx-Schrauben M3x8
4x fur Federplatte / Stiick
BG35557 Baugruppe Exzenterwelle BG12555 Messerbolzen Set fiir
far SD5(-1), S1001N(-1),
3515 1016-1, 1013, 1013-5
S1002N(-1), UVS(-1)
10250 Kugellager fur BG35155 Messerbolzen Set fiir
SD5(-1), S1001N(-1) 2017, 2020, 1020-1,
1016-1, 1013, 1013-5, 2020-7R, SD7-1
2017, 2020, 1020-1
35285 Laufrollenlager @ 28 x 10 BG35055 Messerbolzen Set
fiir 35-er Serie Baugruppe flr Serie 35:
3514-2, 3514-7R, 3515,
3520
10059 Streifenschneider bis 100 mm ’ BG20065 Satz Fuhrungsbacken
10060 Streifenschneider bis 250 mm (‘ ] fur Kunststoffscheren
10061 Streifenschneider bis 500 mm S1002N(-1), 3550.
Hartmetallanschlag Fir Wellbahnenmaterial

Ubersicht der VerschleifRteile Nibbler

Art.Nr.: Bezeichnung
12130002 Stempel fir 1213(-1) = —
12130003  Matrize far 1213(-1) ﬂg
12160002 Stempel fir 1216(-1)  ———
12160003  Matrize fir 1216(-1) F—
12160102 Stempel fur Profilset

160
41577 Matrize fur Profilset
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Bauklempner- und Spenglertechnik

Das Dach- und Wandprogramm

DRACO, gegriindet 1951, Partner von Handwerk,
Handel und Industrie. 1989 wurde die Produktion der
DRACO Blechscheren erganzt durch das
Dachfalzprogramm K-Serie. Viele Neuerungen,
Innovationen und Anwenderwiinsche wurden und
werden von uns taglich in die Tat umgesetzt. Viele
DRACO-Innovationen machen unsere Geréte fiir Sie
sicherer und zeitsparender im Gebrauch. Man denke
zum Beispiel an den patentierten Duo-Funktions-
Schalter K9-DF unseres FalzschlieBers K9-1, der
hochsten Sicherheit und Komfort beim Falzschluss
bietet.

Auch auf dem Gebiet der manuellen Verfalzung
gehen wir neue Wege. Zunéchst gibt es da den
Handformer K7 fur den Doppelstehfalz, der sich am
Falz festklammert und so, ohne den gesamten
.Korpereinsatz® des Spenglers zu fordern, den
Doppelstehfalz komfortabel schliel3t. Genau wie sein
kleiner Bruder, der Winkelfalz-Handformer K8, ist der
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Doppelfalz-Handformer K7 aus nicht-rostenden
Materialien und auch fur Edelstahl geeignet.

Erganzt werden die Profiliermaschinen durch eine
Rundbogenmaschine. Sehr innovativ ist die leichte
und dadurch mobile Segment-Abkantbank K1-
AGNU-3, mit der selbst Kantungen nach UNTEN und
OBEN mdoglich sind. Hiermit wird das saubere
Fertigen von Kassetten, Laschen und Traufkanten
zum Kinderspiel.

Weitere Mitglieder der Dachfalzfamilie sind der
Gauben-Winkelfalz-Handformer K5 sowie der
Winkelfalz-Handformer K8N. Diese Handformer
schlieRen den Falz, bedingt durch ihre interessante
und neuartige Bauart, sehr dicht.

Das groRRe Herstellungsprogramm wurde 2010 durch
die vielseitige DRACO-Bender-Familie erganzt.
Preiswert, kombinierbar, erweiterbar, effiziente Helfer
auf jeder Baustelle.



K9-1-GWS

mit optionaler Kabelfernsteuerung K9-1-KF

@R

®
(Gauben-)WinkelfalzschlieBer K9-1-GWS
im Stahlkoffer
Art. Bez.: Art. Nr.: 2 Stationen kg
K9-1-GWS 91580-1 230V/1150W 16

O+

W Vor- und Ricklauf!
B enorme Zeitersparnis

B keine unnétigen oder
zusatzliche Wege

W arbeitet senkrecht an
der Fassade

zum SchlieBen des Winkelstehfalz

Eisenblech, Aluminium, Zink und Kupfer bis 0,8 mm.
V2A bis 0,5 mm

beschichtete und unbeschichtete Scharen werden ohne
Beschéadigung der Oberflache geschlossen

fur Profilhédhen von 25 - 60 mm
Arbeitsgeschwindigkeit variabel: 5,5 -13 m/min.

weiche Ubergéange bei Haften und selbst bei
Querfalziiberlappungen durch den Einsatz der
Tellerfedertechnik (Gerét passt sich an die Starke der
Falznaht an). Variables Andruck-Spannsystem K9-1-
ASS fur optimalen Falzschluss

Tonnen- bzw. bombierte Dacher werden ab einem
Radius von 60 cm geschlossen

einsetzbar mitten im Falz und auch herausnehmbar
ideal fir Fassaden, Rundgauben und bombierte Dacher
sehr handliches Geréat

optionale Kabelfernsteuerung

Die optionale Kabelfernsteuerung K9-1-KF hilft beim
rationellen Schlie3en von Fassaden. Das Gerat kann von
einem sicheren Standpunkt aus durch den Bediener wieder
zum Ausgangspunkt zuriickgefahren werden, ohne sich zum
Gerat begeben zu missen = zuséatzliche Sicherheit am Bau.

Multifunktionell durch diverse Optionen: Art.nr:
B Duo-Funktionsschalter K9-1-DF 91605-1
(stoppt die Maschine automatisch)
B Kabelfernsteuerung 12 Meter K9-1-KF 91660-12
B Kabelfernsteuerung 18 Meter K9-1-KF 91660-18
B Kabelfernsteuerung 25 Meter K9-1-KF 91660-25
B Winterset regelbar K9-1-WS 91640-1
230V/3000W, 650°C, 550I/min.
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1 Variables Andruck-Spannsystem K9-1-ASS

2 Spannbugel klappbar, fur schmale und konische
Scharen oder bei Hindernissen durch Kamin und
Fenstervorsprung

Der patentierte Duo-Funktionsschalter K9-1-DF, stoppt den K9-1
automatisch am Ende des Falzes oder an einem Wandvorsprung
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DachfalzschlieRer K9-1 inkl. Stahlkoffer

®

Dieser neue DachfalzschlielRer kombiniert neue und bereits
von DRACO patentierte Funktionen miteinander.

Derzeit einzigartig ist die variable Geschwindigkeit (ideal in
Kombination mit dem Winterset bei sehr niedrigen
Temperaturen), Vor- und Ruckwartslauf kombiniert mit
dem Automatikstopp am Scharenende.
Kabelfernsteuerung, ideal fiir das komfortable Schlie3en
an Fassaden.

Art. Bez.: Art. Nr.: 230 V/1150W | Kg+
K9-1 91560-1 fur Doppelstehfalz | 21
K9-1-WAD 91565-1 * Komplettversion | 21

* inkl. Winkel-+ Doppelstehfalzrollen, Aufschneiderollen,
variables Andruck-Spannsystem u. Duo-Funktionsschalter,
Variable Geschwindigkeit, Vor- u. Ruckwartslauf

B zum SchlieBen des Doppel- und Winkelstehfalz

B Eisenblech, Aluminium, Zink und Kupfer bis 0,8 mm.
V2A bis 0,5 mm

B beschichtete und unbeschichtete Scharen werden
ohne Beschadigung der Oberflache geschlossen

B fir Profilhéhen von 25 - 60 mm

B Arbeitsgeschwindigkeit variabel: 5,5 -13 m/min.

B  weiche Ubergange bei Haften und selbst bei
Querfalziberlappungen durch den Einsatz der
Tellerfedertechnik (Gerdt passt sich an die Starke
der Falznaht an)

B variables  Andruck-Spannsystem  K9-1-ASS  fiur
optimalen Falzschluss

B Tonnen- bzw. bombierte Dacher werden ab einem
Radius von 1,2 m geschlossen. Als 2-Stationen-
maschine fiir Winkelfalz ab 0,6 m.

B einsetzbar mitten im Falz (hach VorschlieRung) und
auch herausnehmbar

B Aufschneiden von Dachfalzen (Dach- und Fassaden-
sanierung) mittels Aufschneiderollen K9-1-AR

B die optionale Kabelfernsteuerung K9-1-KF hilft beim
rationellen Schliefen von Fassaden etc. Das Gerat
kann von einem sichereren Standpunkt aus, durch den
Bediener, wieder zum Ausgangspunkt zuriickgefahren
werden, ohne sich zum Gerét begeben zu missen.
Zusatzliche Sicherheit am Bau.



Aufschneiderollen K9-1-AR

Satz Schneiderollen K9-1-AR, unersetzlich fur rationelle
Demontage von alten oder durch Sturm zerstérten oder
beschadigten Scharen. (Aufschneiden des Falzes mit einer
Geschwindigkeit von 5-9 m/min.).

7,

Der Falz wird auf einer H6he von ca. 8 mm
aufgetrennt (1). Die Haften werden ebenfalls
durchgetrennt, so dass die Schare nach dem
Aufschneiden problemlos von Dach oder Fassade
abgehoben werden kann. Vorteil dieses Verfahrens
ist, dass die verbleibenden 8 mm Teil des
Unterdeckers sind, welche durch Aufkanten (25 mm)
der nicht beschadigten Scharen (2) gefertigt werden
kann. Danach wird eine beidseitig Uberdeckende
Schare gefertigt (3), aufgelegt (4) und mit dem
Dachfalzschliesser K9-1 geschlossen (5).

Vor- und Rickwaéartslauf mit
Kabelfernsteuerung K9-1-KF

Technische Anderungen vorbehalten

i

®
Multifunktionell durch diverse Optionen: Art.nr:
B Satz Winkelfalzrollen K9-1-WR 91620-1*
B Satz Schneiderollen K9-1-AR BG91625-1*
(zum Aufschneiden des Falzes)
B Duo-Funktionsschalter K9-1-DF 91605-1*
(stoppt die Maschine automatisch)
B Variables Andruck-Spannsystem  K9-1-ASS 91610-1*
(optimiert den Druck auf den Falz)
B Kabelfernsteuerung 12 Meter K9-1-KF 12 91660-12
B Kabelfernsteuerung 18 Meter K9-1-KF 18 91660-18
B Kabelfernsteuerung 25 Meter K9-1-KF 25 91660-25
B Winterset regelbar K9-1-WS 91640-1
230V/3000W, 650°C, 5501/min.

* in der Komplettversion enthalten
Niedrige Auf3entemperaturen

Materialien wie z.B. Zink sollten laut Herstellerangaben nicht
unter +10° Celsius verarbeitet werden. Die Einstellung der
Geschwindigkeit auf ein geringeres Tempo sowie der Einsatz
des Wintersets K9-1-WS (650°C) erméglichen es selbst bei
sehr niedrigen Temperaturen Falze professionell und ohne
Haarrisse zu schlieen. Hierdurch erweitert sich die Saison
zum Schlieen von Dachfalzen um etliche Wochen pro Jahr.

K9-1 mit Winterset K9-1-WS
Mit Hilfe dieses ,Fohns“ ist es mdglich auch bei niedrigen

Temperaturen Zink und andere Materialien problemlos zu
schlielzen.

K9-1 mit Winterset K9-1-WS
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K9-1-ERB

Geeignet zum Schliessen von geraden, konischen, konvexen oder
konkav gerundeten Rund-Profilen

33

®

RundprofilschlieBer K9-1-ERB
fur diverse Rundprofile 48-65 mm Profilh6he

Art. Bez.: Art. Nr..| 230V /1150 W kg =
K9-1-ERB 91592 fur Rundprofile 16
inklusive Falzéffnungsrolle + Stahlkoffer

TN
Oberfalz | i Unterfalz —_— i i i

Zunehmend beschaftigen sich Klempnerfachbetriebe
mit der Montage selbsttragender Dacheindeckungs-
profile. Speziell zum SchlieRen der Falze industriell
gefertigter Profiltafeln entwickelte DRACO einen
vielseitig einsetzbaren FalzschlieRBer. Das Gerét eignet
sich gleichermalen fur gerade, konische, konvexe oder
konkav gerundete Profile vieler Hersteller. Es verfiigt
Uber ein ausgekliigeltes Andruckspannsystem mit dem
der Druck variabel auf den Falz eingestellt werden
kann. Dadurch wird ein optimaler Falzschluss erzielt.
Die Arbeitsgeschwindigkeit von bis zu ca. 18 m/min ist
variabel einstellbar, wobei die optional erhéaltliche
Fernsteuerung, besonders beim Einsatz an Fassaden
und Steildachern, sehr komfortabel ist.

Mit dem Gerat kdnnen Profile im Vorwarts- und
Rickwartslauf bearbeitet werden. Z.B.:

Rundprofil Nenndurchmesser geschlossenen 20 mm,
Scharenmindestbaubreite ab 230 mm und 48-65 mm
Rundprofilhdhe aller derzeitigen Anbieter. StitzflRe
verstellbar.

B Dbeschichtete und unbeschichtete Scharen werden
ohne Beschadigung der Oberflache geschlossen
fur Profilhdhen von 48 - 65 mm
Arbeitsgeschwindigkeit variabel: 9 -18 m/min.
weiche Ubergéange bei Haften und selbst bei
Falziberlappungen durch den Einsatz der
Tellerfedertechnik (die K9-1-ERB passt sich an die
Starke der Falznaht an)
B variables Andruck-Spannsystem K9-1-ASS fir
optimalen Falzschluss
B Tonnen- bzw. bombierte Dacher werden ab einem
Radius von 2 m geschlossen
B einsetzbar mitten im Falz und auch herausnehmbai
m  Offnen von Rundfalzen (Dach- und Fassaden-
Sanierung) mittels Falzéffnungsrolle K9-1-ERB-AR
B Optionale Kabelfernsteuerung




Falzoffnungsrolle K9-1-ERB-AR

Falzoffnungsrolle K9-1-ERB-AR, unersetzlich fiir rationelle
Demontage der Scharen.

Vor- und Rickwartslauf mit und
ohne Kabelfernsteuerung K9-1-KF

K9-1-ERB-ASS

g —
Variables Andruck-Spannsystem

®
A
/7;///,
//;{7 '4;: 4
/ / 4/ J
// A / /// /
SV ¥
/ & :
Profil - geschlossen Profil - mit Zange aufgebogen Einsatz - Falzoffnungsrolle AR
Funktion der Falzoffnungsrolle K9-1-ERB-AR
B S~
K9-1-ERB mit Kabelfernsteuerung K9-1-KF
Art. Bez.: Art. Nr.: 230V /1150 W Lange
K9-1-KF 12 91660-12 Kabelfernsteuerung 12 m
K9-1-KF 18 91660-18 Kabelfernsteuerung 18 m
K9-1-KF 25 91660-25 Kabelfernsteuerung 25 m

Die optionale Kabelfernsteuerung K9-1-KF hilft beim
rationellen und gefahrlosen SchlieRen von Fassaden und
steilen Dachern. Das Gerat kann von einem sicheren
Standpunkt aus durch den Bediener wieder zum
Ausgangspunkt zurtickgefahren werden, ohne sich zum
Gerat begeben zu missen.

Im Rickwartslauf wird automatisch die
Totmannschaltung aktiviert, d.h. der Startknopf an der
Fernsteuerung muss beim Rickwartslauf permanent
gedriickt werden, um das Geréat in Funktion zu halten
(zusatzliche Sicherheit).

Zum Fixieren und Vorschlie3en (bei Bedarf) empfehlen wir

die Handformer RA140 bzw. RA141.

RA 140 Handformer RundprofilschlieRer
Best. N°. L %
mm 3‘3
HWRA140 | Zum Schlief3en von runden | 220 2600 1
Falzen
RA 141 Handformer Rundprofilschlie3er stehend
Best. N°. L N4
mm W
HWRA141 (Zum SchlieRen von runden 220 3800 | 1
Falzen

* Stehend schlie3en

Technische Anderungen vorbehalten

RA140

34



Winkelfalz Handformer K 8

aus nichtrostenden Materialien

W leichte Handhabung

B keine Beschéadigung an gespritzten oder
beschichteten Blechen

W geringes Gewicht — hohe Leistung

B gerundete Biegeleiste, daher ideal auch zum
Schliel3en von Anfangsverbindungen fir
automatische FalzschlieRer, fir kurze und
schwer zugangliche Fassaden, oder Fixieren von
Einzelscharen und Scharenfeldern

B nichtrostend, daher fir alle Materialien geeignet

Blechstarken:

@D,
Handformer

o

Aluminium, Kupfer, Zink mm 0,8
Eisenblech mm 0,8
V2A mm 0,5
Art.Nr.: SchlieBlange mm | L mm B mm kg
91520S1 210 255 | 270-570 | 2,3
BGKH70070 | Schwenkhebel zum Nachriisten

Doppelfalz Handformer K 7-1

aus nichtrostenden Materialien

B der Doppelfalz Handformer K 7 schlie3t den
vorgefertigten Winkelstehfalz zum Doppelstehfalz

W auch fur Anfang- und Endverbindungen geeignet

B miheloses schnelles Verfalzen

B keine Druckstellen bei gespritzten, lackierten
oder kunststoffbeschichteten Materialien

W enorme Zeitersparnis

W nichtrostend, daher fir alle Materialien geeignet

Art.Nr.. | SchlieSlange mm | L mm B mm kg

91515-1 210 310 320-610 | 3,3

Traufenkanter K 11

W ideal zum schnellen und sauberen Einfalzen des Bleches an
der Traufe, Dachgauben und Abtreppungen

B Einfalzen ohne Hammer, dadurch keine Hammerschlage auf
dem Blech sichtbar

B Ermoglicht Kantungen tber 90°

B umgelegter Doppelstehfalz kann durch die breite Offnung
mit abgekantet werden

ArtNr.. | SchlieRldnge mm | L mm B mm kg
91551 250 240 250 1,7

TraufenschlieRer K 12

M ideal zum Schlie3en der vorgefalzten Traufkante

W Fertigfalzen ohne Hammer, dadurch keine Hammerschlage
auf dem Blech sichtbar

ArtNr.. | SchlieRlange mm | L mm B mm kg
91552 200 390 200 2
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GfD,

Handformer mit Hebelgelenk

Winkelfalz Handformer K8S1 (mit Hebelgelenk) ”_| [F @
aus nichtrostenden Materialien, ideal bei wenig Platz
W |eichte Handhabung
B keine Beschéadigung an gespritzten oder

beschichteten Blechen
W geringes Gewicht — hohe Leistung
B gerundete Biegeleiste, daher ideal auch zum

Schliessen von Anfangsverbindungen fir z@ = J@

automatische Falzschliesser, fur kurze und

schwer zugangliche Fassaden, oder Fixieren von

Einzelscharen und Scharenfeldern
B nichtrostend, daher fir alle Materialien geeignet

Blechstarken:

Aluminium, Kupfer, Zink mm 0,8
Eisenblech mm 0,8
V2A mm 0,5
Art.Nr.: SchlieBlange mm | L mm B mm kg
91520S1 210 255 270-570 | 2,3
BGKH70070 | Schwenkhebel zum Nachriisten

Doppelfalz Handformer K7-1S1 (mit Hebelgelenk)
aus nichtrostenden Materialien, ideal bei wenig Platz

B der Doppelfalz Handformer K 7 schlie3t den
vorgefertigten Winkelstehfalz zum Doppelstehfalz
B auch fur Anfang- und Endverbindungen geeignet ﬁ = J@Z
B muheloses schnelles Verfalzen
B keine Druckstellen bei gespritzten, lackierten
oder kunststoffbeschichteten Materialien

B enorme Zeitersparnis
W nichtrostend, daher fiir alle Materialien geeignet

Art.Nr.. | SchlieRlange mm | L mm B mm kg

91515-1S1 210 310 320-610 | 3,3
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Handformer
Alu Winkelfalz Handformer K 8 N und K 8 NL
aus nichtrostenden Materialien
M leichte Handhabung, geringer Kraftaufwand
B keine Beschadigung an gespritzten oder
beschichteten Blechen
W geringes Gewicht — hohe Leistung
B ergonomische Briickenhandgriffe,
daher exakte Verfalzung auf ganzer Geratelange
B praziser Falzschluss
M alle Teile sind aus nicht rostenden Materialien
B auch zum Heften von Anfangsverbindungen,
fur kurze und schwer zugéngliche Fassaden
W auf Wunsch auch in Sonderldngen lieferbar!
M fUr alle Materialien geeignet

Blechstarken:

Aluminium, Kupfer, Zink mm 0,8

Eisenblech mm 0,8

V2A mm 0,5
Art.Nr.: Schlie3lange mm L mm B mm kg
K8N :91530 200 250 260-430 | 2,1
K8NL : 91535 350 400 310-530 | 3,1

Alu Gauben Winkelfalz Handformer K 5

aus nichtrostenden Materialien

B zum SchlieBen von engen Rundgaubenradien

M leichte Handhabung, sehr geringer Kraftaufwand

B keine Beschadigung an gespritzten oder
beschichteten Blechen

M ideal auch zum Fixieren von Scharen

W geringes Gewicht — hohe Leistung

B exakte Verfalzung, praziser Falzschluss

B alle Teile sind aus nicht rostenden Materialien

M fur alle Materialien geeignet

Blechstarken:

Aluminium, Kupfer, Zink mm 0,8

Eisenblech mm 0,8

V2A mm 0,5
Art.Nr.: SchlieBldnge mm | L mm B mm kg
91505 70 120 260-430 | 1,0

Leistenfalz Handformer K 6-1 neue Ausfiihrung
aus nichtrostenden Materialien
M ideal zum Schlieen des Leistenfalz
W Leistenfalzbreite variabel: 45-65 mm
B schnell und rationell

M fir alle Materialien geeignet

Blechstarken:

Aluminium, Kupfer, Zink mm 0,8

Eisenblech mm 0,8

V2A mm 0,5
Art.Nr.: Schlie3lange mm L mm B mm kg
91510-1 210 280 45-65 3
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Material schnell und perfekt aufkanten.
Auf der Baustelle oder in der Werkstatt.

EcO-Bender3 - Ihr handlicher Helfer

Besonders leicht, mit 4 Fuhrungsrollen
und ergonomischem Griff (abnehmbar)

B EcO = economisch, ergonomisch und mit O-Handgriff

B 3 = drei optimale ergonomische Greifpositionen

B universelles mobiles Aufkantgerat, zum Formen
und biegen von Blechen aller Art geeignet

W fertigt viele Profile, Aufkantungen und Gegenkantungen

® Millimeter und Inch MaReinteilung

W einziger Bender der durch den ergonomischen
O-Griff maximal nutzbar ist. Auch bei ganz
ausgefahrenem Gesténge bhietet der Griff
komfortablen Halt

B handlich, leicht und klein in Form und Preis

Blechstarken:

UE

®

Rollkantgerate bis 90°

EcO-Bender3 mit Griff
- bis 200 mm # 91545
- bis 350 mm # 91545S3

3 optimale Greifpositionen:

Aluminium, Kupfer, Zink mm 1,0
Eisenblech mm 0,7
V2A mm 0,5
Art.Nr.: | 0° 90° kanten Aufkanthéhe | kg
91545 Mit O-Griff 5-200mm |1,8
91545S1 [ Ohne O-Giriff 5-200mm (1,5
91545S3 | Mit O-Griff 5-350mm |2,2
9154554 | Ohne O-Giriff 5-350mm |19
91549-1 | Adapter zum Verbinden von 2 EcO-Bender 15
KH70400 | O-Griff fir EcO-Bender und Mini-Bender 0,3
A
/
—
Adapter #91549-1 O-Griff #KH70400

Mini-Bender3 und Duo-Mini-Bender3

mit je 2 Fihrungsrollen

B zum endlosen Aufkanten langer Geraden

W mittels Adapter sind 2 Mini-Bender miteinander
verbunden. Diese kdnnen nach dem Gebrauch als Duo-
Bender wieder voneinander geldst werden und man
erhélt 2 einzelne Mini-Bender (kurvengangiger).

Blechstarken:

Aluminium, Kupfer, Zink mm 1,0

Eisenblech mm 0,7

V2A mm 0,5
Art.Nr.: | 0° 90° kanten Aufkanthéhe | kg
91544 Mini-Bender, 2 Fihrungsrollen | 5—200 mm | 1,4
91544S3 | Mini-Bender, 2 Fiihrungsrollen | 5—350 mm | 2,0
91562 Duo-Mini-Bender 2x2 Rollen | 5—200 mm | 3,4
91562S3 | Duo-Mini-Bender 2x2 Rollen | 5—350 mm | 4,5

91548-1 Adapter zum Verbinden von 2 Mini-Bendern 1,5

—

/‘

Adapter #91548-1
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EcO-Bender3 ohne O-Griff
- bis 200 mm # 91545S1
- bis 350 mm # 9154554

Duo-Mini-Bender3



Material schnell und perfekt aufkanten.
Auf der Baustelle oder in der Werkstatt.

EcO-Bender4 — Ihr handlicher Helfer

Besonders leicht, mit 4 Fuhrungsrollen
und ergonomischem Griff (abnehmbar)

B EcO = economisch, ergonomisch und mit O-Handgriff

W 4 = drei optimale ergonomische Greifpositionen+bis
100°

W universelles mobiles Aufkantgerat, zum Formen
und biegen von Blechen aller Art geeignet

W fertigt viele Profile, Aufkantungen und Gegenkantungen

® Millimeter und Inch MaReinteilung

W einziger Bender der durch den ergonomischen
O-Griff maximal nutzbar ist. Auch bei ganz
ausgefahrenem Gesténge bietet der Griff
komfortablen Halt

W handlich, leicht und klein in Form und Preis

Blechstarken:

Aluminium, Kupfer, Zink mm 1,0

Eisenblech mm 0,7

V2A mm 0,5
Art.Nr. 0°- 100° kanten Aufkanthéhe | kg
91545100 Mit O-Griff 5-200mm (1.8
91545100S1 | Ohne O-Griff 5-200mm |15
91541005S3 | Mit O-Griff 5-350mm |22
91545100S4 | Ohne O-Griff 5-350mm |19
91549-1 Adapter Verbinden von 2 EcO-Bendern 200 | 1,5
KH70400 O-Griff fiir EcO-Bender und Mini-Bender 0,3

ﬁ \
’ ‘

=i
Adapter #91549-1

O-Griff #KH70400

Mini-Bender4 und Duo-Mini-Bender4
mit je 2 Fihrungsrollen

B zum endlosen Aufkanten langer Geraden

W mittels Adapter sind 2 Mini-Bender miteinander
verbunden. Diese kdnnen nach dem Gebrauch als Duo-
Bender wieder voneinander geldst werden und man
erhélt 2 einzelne Mini-Bender (kurvengangiger).

Blechstarken:

Aluminium, Kupfer, Zink mm 1,0
Eisenblech mm 0,7
V2A mm 0,5
Art.Nr.: 0°- 100° kanten Aufkanthéhe | kg
91544100 Mini-Bender4 5-200mm |1,4
91544100S3 | Mini-Bender4 5-350mm | 2,0
91562100 Duo-Mini-Bender 2x2 5-200mm | 3,4
91562100S3 | Duo-Mini-Bender 2x2 5-350mm | 4,5
91548-1 Adapter zum Verbinden von 2 Mini-Bendern | 1,5
L)
/ A
e

Adapter 91548-1
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EcO-Bender4 mit Griff
- bis 200 mm #91545100
- bis 350 mm #91545100S3

3 optimale Greifpositionen:

EcO-Bender4 ohne Griff
- bis 200 mm #91545100S1
- bis 350 mm #91545100S4

Duo-Mini-Bendér4



Material schnell und perfekt aufkanten.
Auf der Baustelle oder in der Werkstatt.

DUO-Mono-Bender3, 0°- 90°

Besonders leicht und mit 4 Fiihrungsrollen

Duo, weil doppelt. Mono, weil aus einem Stuck

B universelles mobiles Aufkantgerat, zum Formen
und biegen von Blechen aller Art geeignet.
B zum endlosen Aufkanten langer Geraden
W fertigt viele Profile, Aufkantungen und Gegenkantungen
® Millimeter und Inch MaReinteilung
W handlich, leicht und klein in Form und Preis

Blechstarken:

Aluminium, Kupfer, Zink mm 1,0
Eisenblech mm 0,7
V2A mm 0,5
Art.Nr.: 0°- 90° kanten Aufkanthéhe | kg

91564 Duo-Mono-Bender3/200 5-200mm |[2,9

91564S3 | Duo-Mono-Bender3/350 5-350mm |3,1

DUO-Mono-Bender4, 0°- 100°

Besonders leicht und mit 4 Fiihrungsrollen

Duo, weil doppelt. Mono, weil aus einem Stuick

W universelles mobiles Aufkantgerat, zum Formen
und biegen von Blechen aller Art geeignet.
B zum endlosen Aufkanten langer Geraden
W fertigt viele Profile, Aufkantungen und Gegenkantungen
® Millimeter und Inch MaReinteilung
B handlich, leicht und klein in Form und Preis

Blechstarken:

Aluminium, Kupfer, Zink mm 1,0
Eisenblech mm 0,7
V2A mm 0,5
Art.Nr.: 0°- 100° kanten Aufkanthéhe | kg

91564100 Duo-Mono-Bender4/200 | 5—200 mm (2,9

91564100S3 | Duo-Mono-Bender4/350 | 5—-350 mm (3,1
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G,
Spezielle Rollkantgerate
Vario-Bender

Vario-Bender VB 200
Blechstéarke variabel einstellbar

B wie EcO-Bender3S1, aber mit stufenlos verstellbarer
Oberwalze, um auch dickeres Blech verarbeiten zu kénnen

Universell und mobil aufkanten und Formen von Metall

Art.Nr.: 0°- 90° kanten kg
91545S6 Vario-Bender 15
9154558 Duo-Vario-Bender 3,2
91549-1 Adapter zum Verbinden von 0,2

2 EcO-Bendern, oder 2 Vario-Bendern zum
DUO-VARIO-Bender

©
ey
Adapter #91548-1

Kapazitat:

Blei mm ca. 5,0

Aluminium, Kupfer, Zink mm ca. 2,0

Stahl 400 N/mm?2 mm ca. 0,7

V2A 600 N/mm2 mm ca. 0,5

Die Werte kdnnen je nach Benutzer variieren VARIO-Bender 200 #9154556

Das kennt jeder: Man méchte etwas dickeres Blech mit

seinem Bender aufkanten, aber es geht nicht, weil das

Blech nicht zwischen die Rollen passt. Sie und der Bender

waren zwar stark genug, aber es ist einfach kein Platz fur

das Material. Das ist jetzt vorbei mit dem neuen VARIO- Supra-Bender
Bender VB200.

0-120°

Supra-Bender

B zum Aufkanten von 0-120°
Ermdglicht Uberdehnung zum Ausgleich der
Ruckfederung von z.B.Edelstahl

B Fertigung von Tropfkanten, Kehlblechen u.v.m.

Art.Nr.: [0°- 120° kanten Aufkanthéhe kg
91550 mit O-Griff 30—200mm | 2,0
91550S1 | Ohne O-Griff 30—-200mm | 1,8
91550S3 | mit O-Griff 30—-350mm | 24
9155084 | Ohne O-Griff 30—-350mm | 2,1

Supra Bender ohne O-Griff
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@y,
Rollkantgerate fiur Umschlage und Kurven

Umschlagkanter/Disc-Bender

Umschlagkanter DB 41 & DB 42 Combi

und DB 41 S2 & DB 42 S2 Combi

(schwenkbare Flihrungsrolle)

W kantet 90°-Profile um auf bis zu 180°

W keine Einstellung nétig

W fir Traufbleche, Kehlbleche, Umschlage, Querfalze,
Einh&ngefalz, Wasserfalz, Traufstreifen,
Unterlagsbleche, Tropfkanten

B max. Blechstarke bis ca. 1 mm (materialabhangig)

Art.Nr.. |90°- 180° umschlagen Umschlaghdhe | kg
91541 Umschlagkanter DB 41 ca.8-40mm |09 Umschlagkanter DB41(einzel) ~ Umschlagkanter Combi DB42
91542 Umschlagkanter DB 42 ca.8—40 mm |[2,6 | #91541 (doppelt) #91542
91541S2 | Umschlagkanter DB41S2 | ca.8—-40mm |10
9154252 | Umschlagkanter DB42S2 | ca. 8—40mm |27
91547-1 [ Adapter z. Verbinden von 2 Umschlagkantern
91547-1S2 | Adapter z. Verbinden von 2 Umschlagkantern S2

DB 41 S2 und DB 42 S2 mit schwenkbarer Rolle
Zum Ein-und Ausfahren in schwer zugangliche Werkstiicke

Umschlagkanter DB41S2(einzel) Umschlagkanter Combi DB42S2
#91541S2 schwenkbar (doppelt) #91542S2 schwenkbar

Bordel- & Kurvenkanter

Bordel- & Kurvenkanter BKK 25 und BKK 50
B Kantungen von 0° - 90°, gerade, konkav und konvex

W leicht und griffig, auch fur Geraden geeignet

W ideal fUr kurvenférmige Werkstiicke und enge Radien

B max. Blechstarke bis ca. 1 mm (materialabhangig)

W kleinster Innenradius 40 mm bei minimaler Aufstellhdhe

Art.Nr.: | 0° 90° kanten Aufkanthéhe | kg
91540 BKK 25 Einfachrolle oben 5-25mm 0,8
91540S1 | BKK 50 Doppelrolle oben 5-50mm_ [0,9
91540S2 | BKK 50 Einfachrolle oben 5-50mm [0,9

Daten k6nnen materialbedingt abweichen, Aufstellhéhe abhéngig vom Radius.

-

BKK 50 #91540S1
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2-er SET EcO-Bender3/200 +
Umschlagkanter DB 41

EcO-Bender3 0°-90° ® Umschlagkanter 90°-180°
W Spenglerhandschuhe PERFECT FIT B Rollmafd 5m
W Spenglerbleistift W Transportkoffer
Art.Nr.: | 0°- 180° kanten im Set kg
91545SET2 | 91545 + 91541 Inkl. Accessoires | 4,2

Einsatzmdoglichkeiten wie beim jeweiligen Einzelgerat.

EcO-Bender3:

[ L)

EcO-Bender3: Herstellung von Stehfalzprofilen:

Q ST S Q\'I N NN 0°- 180° Kanten im Set  #91545SET2

EcO-Bender3+Umschlagkanter:

in Kombination verwendet ist ebenfalls mdglich: Kehlbleche,
Winkelbleche mit Wasserfalz, Kiesleisten, Ortblech fir
Dreikantleiste etc.:

NS

3-er SET EcO-Bender3/200 +
Umschlagkanter DB 41+Kurvenkanter BKK 25

B EcO-Bender3 0°-90° B Umschlagkanter 90°-180°
B Bordel-und Kurvenkanter BKK 25 0°-90°
W Spenglerhandschuhe PERFECT FIT B Rollmal3 5m
W Spenglerbleistift W Transportkoffer
Art.Nr.. | 0° 180° kanten im Set kg
91545SET3 | 91545 + 91541 + 91540 | Inkl. Accessoires | 5

Einsatzmdglichkeiten wie beim jeweiligen Einzelgerat.

EcO-Bender3:

|— u 0°- 180° Kanten im Set #91545SET3

EcO-Bender3: Herstellung von Stehfalzprofilen:

o

EcO-Bender3+Umschlagkanter:

in Kombination verwendet ist ebenfalls moglich: Kehlbleche,
Winkelbleche mit Wasserfalz, Kiesleisten, Ortblech fir
Dreikantleiste etc.:

=)

J C \/ BKK25: Bérdelkantung rund und gerade, konvex und konkav
Sie mochten lieber eine andere Setkombination?
Lassen Sie sich lhr persdnliches Set anbieten !
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Art.Nr.:

0°- 180° kanten im Set

IRHCD,

Rollkantgerate, weitere SETs

91545SET2S2

EcO-Bender3/200
+ Umschlagkanter DB41S2

Inkl. Koffer

EcO-Bender3/350
+ Umschlagkanter DB41

Inkl. Koffer

EcO-Bender3/200
+ Umschlagkanter DB41S2
+ Kurvenkanter BKK 50

Inkl. Koffer

EcO-Bender3/200
+ Umschlagkanter DB41
+ Kurvenkanter BKK 50

Inkl. Koffer

EcO-Bender4/200
+ Umschlagkanter DB41S2
+ Kurvenkanter BKK 50

Inkl. Koffer

EcO-Bender3/350
+ Umschlagkanter DB41S2

Inkl. Koffer
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(DA
Multi-Bender

Sicken- und Aufkantgerat
Multi-Bender 200

Universalgerat zum Sicken, Absetzen, Kanten
und Besaumen. Auf der Baustelle oder in der
Werkstatt.

Der Multi-Bender 200 ist ein leichtes, transportables
Gerat mit manuellem Antrieb. Ideal fur das Sicken von
Blechen und gekantetem oder vorprofiliertem Material
sowie dem Besdumen.

Die manuelle Zustellung der Oberwalze, sowie die
seitlich wegklappbaren Fligel, ermdglichen eine
feinflhlige Bearbeitung der Werkstlicke und die
Bearbeitung komplexer Formen. Das Werkstiick wird
nicht nur durch eine Anschlagplatte gefiihrt, sondern
Uberdies durch mitlaufende senkrecht angeordnete
harte Fuhrungsrollen und Kugellager, die die
Wiederholgenauigkeit bei wiederkehrenden Werk-
stiicken gewahrleisten.

Wegklappbare Fuhrungsfliigel fur gerade und runde Sicken,
bzw. lange und kurze Aufkantungen.

B Gratis Koffer bei bestlicktem Geréat
B auswechselbare Formrollen
B Sicken- bzw. Versatztiefe bis ca. 3,5 mm
W seitlich wegklappbare Fuhrungsfligel
zum komfortablen Bearbeiten von Geraden und Kurven
B Aufkanthohe: von 44 bis 244 mm

Max. Blechstarke, ca.:

Aluminium, Kupfer, Zink: 1,0 mm
Stahl: 0,8 mm
Edelstahl: 0,5mm

Verfligbare Walzenpaare siehe Folgeseiten
Spezielle Walzenpaare auf Anfrage

Multibender 200 im Koffer mit 7 Walzenpaaren, Griff und Fiihrung

Multi-Bender 200 und Zubehor

Art.Nr.: Typ Beschreibung Bild kg
2,1
91780 Multibender 200 Grundgerét
(ohne Handgriff, ohne
Flhrungsvorrichtung,
ohne Walzen)
I 0,3
91785 Handgriff o1 )
.
0,2
91786 Fiihrungsvorrichtung mé
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Art.Nr.:

9179001

9179002

9179003

9179004

9179005

Typ
Walzenpaare:

Walzenpaar # 1

Walzenpaar # 2

Walzenpaar # 3

Walzenpaar # 4

Walzenpaar # 5

Beschreibung

AS Absetzen

SF12 Sicke flach %",
12,5 mm

VS Versatz

AB Aufkanten

SRS Sicke rund,
sym.
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Multi-Bender- Walzenpaare
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Art.Nr.: Typ Beschreibung

Walzenpaare:

9179006  Walzenpaar#6 SF25 Sicke flach 1%, 25
mm
9179007  walzenpaar#7 SRA Sicke rund, asym.
9179008  walzenpaar #8 SV90 Sicke V-férmig 90°
9179009  Wwalzenpaar#9  SV45 Sicke V-férmig 45°
9179010  walzenpaar #10 SR  Schneidrollen
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Ubersicht Rollkantgerate

Art.Nr. Bezeichnung Fakten
Uni-Bender
91545/ EcO-Bender3/4/200 e O-Criff
91545100 Standard e 4 Fiuhrungsrollen
mit O-Griff e 5-200 mm aufkanten
e 0-90°/0-100°
9154581/ EcO-Bender3/4/200 e 4 Fuhrungsrollen
91545100S1 Sondermodell e 5-—200 mm aufkanten
ohne O-Griff e 0-90°/0-100°
91545S3/ EcO-Bender3/4/350 o O-Griff
91545100S3 Mit O-Griff e 4 Fiuhrungsrollen
e 5-350 mm aufkanten
e 0-90°/0-100°
9154584 / EcO-Bender3/4/350 e 4 Fuhrungsrollen
9154510054 Sondermodell e 5-350 mm aufkanten
ohne O-Griff e 0-90°/0-100°
91544/ Mini-Bender 200 e 2 Fuhrungsrollen
91544100 e 5-200 mm aufkanten
e 0-90°/0-100°
[ ]
91544S3 / Mini-Bender 350 e 2 Fuhrungsrollen
91544100S3 e 5-350 mm aufkanten
e 0-90°/0-100°
[ ]
91550 Supra-Bender o  O-Griff
e 4 Fuhrungsrollen
e 30-200 mm aufkanten
e 0-120°
Duo-Bender
91562 / Duo-Mini-Bender e 4 (2x2) Fuhrungsrollen
91562100 200 e 5-—200 mm aufkanten
e Teilbarin 2 Einzelgeréte
e 0-90°/0-100°
91546S3 / Duo-Mini-Bender e 4 (2x2) Fihrungsrollen
91546100S3 350 e 5-350 mm aufkanten
e Teilbarin 2 Einzelgeréte
e 0-90°/0-100°
91543/ Duo-EcO-Bender e 8 (2x4) Fuhrungsrollen
91543100 200 e 5-200 mm aufkanten
e Teilbarin 2 Einzelgeréte
e 0-90°/0-100°
91543S3/ Duo-EcO-Bender e 8 (2x4) Fuhrungsrollen
91543100S3 350 e 5-350 mm aufkanten
e Teilbarin 2 Einzelgeréte
e 0-90°/0-100°
Art.Nr.
*100 = 100°
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Art.Nr.
Bordelkanter

Ubersicht Rollkantgerate

Bezeichnung

Fakten

91540 BKK 25 e 2 Fuhrungsrollen
e 5-25mm aufkanten
e Kurvengangig
e 0-90°
91540 BKK 50 e 2 Fuhrungsrollen
91540S2 e 2 Formrollen oben!
(standard)
e 1 Formrolle oben (nur S2)
e 5-50 mm aufkanten
e Kurvengangig
e 0-90°
Multi-Bender
91780/85/86 Multi-Bender 200 e multifunktionales
+ Rollkantgerat
9179001 Sicken e 2-4Fiuhrungsrollen
- Absetzen variabel
9179010 Kanten Flagelfihrung
Besédumen (schmal/breit)

44 — 244 mm aufkanten
Kurvengéangig
0-90°

Rollensatze siehe Seite 45+46

Umschlagkanter

91541 Umschlagkanter e 8-40mm
91541S2 (einzeln) e Kurvengangig
e 90-180°
e Klapprolle (nur S2)
91542 Umschlagkanter e 8-40mm
91542S2 Combi e Teilbar in 2 Einzelgerate
(doppelt) e 90-180°
e Klapprolle (nur S2)
Adapter
91548-1 Adapter Duo-Adapter fur Mini Bender m
. @
91549-1 Adapter Duo-Adapter fiir EcO-Bender =g
91547-1 Adapter Duo-Adapter fir Umschlagkanter [ .
¥ I@mDe o
91547-1S2 Adapter Duo-Adapter fir Umschlagkanter e

S2

Zum Verbinden von 2
Einzelgeraten DB41, oder DB41S2

@ osampe &
=% i

Alle Einzelgeréate (ausser Multi-Bender und BKK) kénnen mit Hilfe der Adapter zu Duo-Geréaten erweitert werden.
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PINK EDITION

Material schnell und perfekt aufkanten.
Auf der Baustelle oder in der Werkstatt.

EcO-Bender und Mini-Bender 3/200
— |lhre handlichen Helfer

Blechstarken:

Aluminium, Kupfer, Zink mm 1,0
Eisenblech mm 0,7
V2A mm 0,5
Art.Nr. 0°- 90° kanten Aufkanthéhe | kg

915454003 EcO-Bender mit O-Griff 5-200mm |1,8
915444003 Mini-Bender ohne O-Griff [ 5—200 mm | 1,4

Umschlagkanter DB 41

B kantet 90°-Profile um auf bis zu 180°

B keine Einstellung ndtig

u fir Traufbleche, Kehlbleche, Umschlage, Querfalze,
Einhéngefalz, Wasserfalz, Traufstreifen,
Unterlagsbleche, Tropfkanten

B max. Blechstarke bis ca. 1 mm (materialabhangig)

Art.Nr.: 90°- 180° umschlagen | Umschlaghéhe | kg
CRiZaRel S Umschlagkanter DB 41 | ca. 8 —40 mm | 0,9

Bordel- & Kurvenkanter BKK 25

B Kantungen von 0° - 90°, gerade, konkav und konvex
B |eicht und griffig

W ideal fur kurvenférmige Werkstiicke und enge Radien
B max. Blechstéarke bis ca. 1 mm (materialabh&ngig)

B kleinster Innenradius 40 mm bei min. Aufstellh6he

Art.Nr.: 0°- 90° kanten Aufkanthéhe | kg
915404003 BKK 25 5-25mm 0,8

2-er, oder 3-er SET EcO-Bender3/200,
Umschlagkanter DB 41, Kurvenkanter BKK 25,
Transportkoffer

W EcO-Bender3 0°-90° ®m Umschlagkanter 90°-180°
B Bordel-und Kurvenkanter BKK 25 0°-90°

B Spenglerhandschuhe PERFECT FIT B Meterstab 2m
W Spenglerbleistift ® Transportkoffer

0°- 180° kanten im Set kg
chlsslloeis] =2 | EcO-Bender3 + Umschlagkanter 4,3

elisvsrlloisi=iel | EcO-Bender3 + Umschlagkanter 5
+ Kurvenkanter BKK25

Einsatzmdglichkeiten wie beim jeweiligen Einzelgerét.

50



Sickengerat fur Dachscharen u.v.m.
Panel-Beader PB 200 Plus

Mobiles Sickengerat zum Sicken von Blechen
und Panelen, Stehfalzscharen bis 38 mm
Profilhéhe und vielen anderen Werkstiicken.
Auf der Baustelle, oder in der Werkstatt.

Der Panel Beader PB 200 Plus ist ein leichtes,
transportables Geréat mit manuellem Antrieb. Ideal fir
das Sicken von Blechen, Scharen und gekantetem
oder vorprofiliertem Material.

Die manuelle Zustellung der Oberwalze ermdglicht
eine feinfuhlige Bearbeitung der Werkstiicke und die
Bearbeitung komplexer Formen. Das Werkstiick wird
nicht nur durch eine Anschlagplatte gefuihrt, sondern
Uberdies durch mitlaufende senkrecht angeordnete
harte Fuhrungsrollen und Kugellager, die die
Wiederholgenauigkeit bei wiederkehrenden Werk-
stiicken gewabhrleisten.

B auswechselbare Formrollen

B Sicken- bzw. Versatztiefe bis ca. 3,5 mm

W ideal zum nachtréaglichen Versteifen von Scharen
(vermindert Larm durch Regen und Hagel)

B Versteifen/Richten von welligen Scharen (Rescue)

B Versatz an Scharenrand (Clip Relief)

Max. Blechstarke, ca.:

Aluminium, Kupfer, Zink: 1,0 mm
Stahl: 0,7 mm
Edelstahl: 0,5mm

Spezielle Walzenpaare auf Anfrage

#91900 Sicke RUND

Art.Nr.: Typ kg

91900 |Panel Beader PB 200 Plus FLACH ca. 3,2
91901 | Panel Beader PB 200 Plus RUND ca. 3,2
91902 | Panel Beader PB 200 Plus VERSATZ ca. 3,2
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Panel-Beader PB 200 Plus

#91900 FLACH 25mm/1”

#91900 Sicke FLACH

#91902 VERSATZ / Clip Relief



K1-AGNU-3 (Abb.mit opt.Rollenschere)

K1-AGN-3

Standard enthalten:

Biegewinkelanzeige

Verstarkte Unterwange
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Handabkantbank K1-AGNU-3
Art.bez. Art.Nr.: Arbeitsbreite kg
K1-AGNU-3 91292-3 1120 mm 80
K1-AGN-3* 91295-3 1120 mm 57

*ohne Untergestell

Optionale Zusatzausristung siehe Folgeseite

W ideal im Dach- und Wandbereich

B Traufkanten, Rauten, Laschen und Kassetten
einfach und schnell fertigen

B Kantungen in alle technisch méglichen Richtungen,
auch nach OBEN und UNTEN!

B schnelle Blechklemmung uber Handhebel

W inklusive Segmente fur Oberwange,
Winkelsortiment, Untergestell fahrbar (K1-AGNU-3)
und Anschlage

B Handabkantbank durch Ldsen der
Verbindungsschrauben vom Untergestell abnehmbar,
dadurch leicht auf das Dach zu transportieren

W Die Abkantbank kann ohne das Untergestell an eine
Werkbank geschraubt werden

m Alle Teile der Handabkantbank sind aus
nichtrostenden Materialien hergestellt und auch
jederzeit austauschbar.

Technische Daten:

m Offnungsweite: 60 mm.

B Aluminium, Kupfer u. Zink bis 0,8 mm.
Eisenblech bis 0,6 mm, V2A bis 0,5 mm
Standard-Ausristung:

B Fingereinsatze (Segmente) fir Oberwange
560/202 R/202L/102/127/76/52 mm

M Biegewinkel Unterwange 1120/ 520/ 445/ 290 mm.

B Untergestell fahrbar (nur K1-AGNU-3)

W Schlisselsatz

W verstellbarer Parallelanschlag

m verstellbarer Gehrungsanschlag

B Zubehodrkasten K1-AGNZ-3 (nur K1-AGNU-3)

Fir Traufkante oder Wand-

anschluss Abkantung nach
unten abkanten

Um Kantungen nach oben oder
unten zu fertigen, schraffierte
Teile an Ober- u. Unterfalz

25 mm ausschneiden



Arbeitsbeispiel fir Laschen Pos. 1-6:
1.

2.
3.

Tiefenanschlag K1-AGNTA bis 800 mm

™ 2 i

Rollenschere K1-AGNRS-4 inkl. Linearflihrung

Fir Laschen, schraffierte Teile am Ober- und Unterfalz

ausschneiden

Ober- und Unterfalz 25 mm ausgeschnitten

Mit Handabkantbank ca. 30° nach oben biegen und mit
Falzzange Lasche nach auf3en driicken

90° nach oben biegen, Lasche mit Falzzange

zusammendriicken

Mit Falzzange Quetschfalte nach rechts oder links

biegen

Mit der Falzzange Quetschfalte links und rechts

zudricken und das Teil ist fertig

Instruktionsvideo:
www.dracotools.com

53

G,
Zubehor / Optionen fir

Handabkantbank K1-AGNU-3

Optionale Zusatzausriistung:
1. Tiefenanschlag bis 800 mm K1-AGNTA
2. Rollenschere K1-AGNRS-4 inkl. Linearfiihrung

K1-AGNTA-3 91296-3 | Tiefenanschlag 3
K1-AGNRS-4 91267-4 | Rollenschere 5
NEU Adapterset fur
K1-AGNARS |BGC300249 | die Verwendung 1
von Sickenrollen

Die neue DRACO Rollenschere K1-AGNRS-4 ist eine
kostenglinstige Losung zum Trennen und Sicken von
Blechen.

Vielseitigkeit: Mit den auswechselbaren Rollen kann die
DRACO Rollenschere K1-AGNRS-4 nicht nur gerade
Schnitte durchfiihren, sondern auch Sicken herstellen.
Dies macht das Werkzeug auf3erst vielseitig und
geeignet flr eine Vielzahl von Anwendungen.

Effizienz: Die Mdglichkeit, Sicken direkt mit derselben
Schere herzustellen, spart Zeit und Muhe im Vergleich
zur Verwendung mehrerer Werkzeuge. Das erhoht die
Effizienz bei der Bearbeitung von Materialien.

Prazision: Die Rollenschere ermdglicht prazise Schnitte
und Sicken, was besonders wichtig ist, wenn es um
anspruchsvolle Projekte und feine Arbeiten geht.

Materialvielfalt: Die DRACO Rollenschere K1-AGNRS-4
eignet sich flr eine Vielzahl von Materialien.

Robuste Konstruktion: Die hochwertige Verarbeitung und
die robuste Konstruktion der Rollenschere gewahrleisten
eine lange Lebensdauer und Zuverlassigkeit, selbst unter
anspruchsvollen Bedingungen.

Benutzerfreundlichkeit: Die DRACO Rollenschere
K1-AGNRS-4 ist so konzipiert, dass sie einfach zu
bedienen ist.

Kosteneffektivitat: Durch die Vielseitigkeit und Effizienz
des Werkzeugs kann der Anwender Zeit und Kosten
sparen, insbesondere wenn es um Projekte geht, die
verschiedene Schneid- und Sickenanforderungen haben.

Alle Rollensatze vom DRACO Multibender MB 200
kdénnen verwendet werden. Siehe auch Seite 45 + 46.
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= Lo [=]=o =4 B




K1-CW

Standard ausgertstet mit einer Coil-Bremse.
Stufenlose Widerstandseinstellung

Die funfarmige Haspel bietet eine gleichmaRige
Verteilung des Coilgewichts, was zu einer erheblich
besseren Lagerung des Coils fuhrt. Unsere Haspeln

sind auch lose erhéltlich. Siehe Folgeseiten

Mit der prazisionsgefertigten Spindél kann die Haspel
durch Drehen an den Innendurchmesser des Coils
angepasst werden.

@RAD

®
Coilwagen
Mobiler Coilwagen K1-CW
Art. Bez. Art.Nr.. Breite | Coilbreite max.ca.
K1-CW/100 | 91201 | 1000 mm 800 mm 2000 kg
K1-CW/125 | 91202 | 1250 mm| 1000 mm 1500 kg
K1-CW/150 | 91205 | 1500 mm| 1250 mm 1500 kg

B Coilwagen K1-CW/, fahrbar, mit 5-armiger

Haspel, inkl. 2 Lenk- und 2 Bockrollen
W Haspel voll bremsbar und auswechselbar =
B Coil-Innendurchmesser K1-CW/100: @ 230-510 mm
B Coil-Innendurchmesser K1-CW/125: @ 250-515 mm
B Coil-Innendurchmesser K1-CW/150: @ 360-650 mm
B Max. Coil-Aussendurchmesser: 1100 mm
B der Coilwagen kann fur alle Profiliermaschinen

zum Abcoilen verwendet werden

Effiziente Transportldsung:

Der Coilwagen K1-CW bietet eine effiziente und sichere
Mdglichkeit zum Transport von Coils, indem er speziell auf die
Anforderungen dieses Ladeguts zugeschnitten ist.

Die Konstruktion des Coilwagens gewahrleistet eine optimale
Nutzung des verfligharen Raums, was zu einer héheren
Effizienz im Transport und der Lagerung fuhrt.

Sicherheit und Stabilitat:

Der K1-CW ist darauf ausgelegt, maximale Sicherheit
wahrend des Transports und der Lagerung zu gewahrleisten,
um Beschadigungen an den Coils zu verhindern.

Die stabile Bauweise und hochwertigen Materialien sorgen fir
eine zuverlassige und sichere Lagerung und Befdrderung des
Coils.

Anpassungsfahigkeit:

Der Coilwagen ist vielseitig einsetzbar und kann an
verschiedene Anforderungen angepasst werden. Dies
ermdglicht es Kunden, ihre Transportprozesse effektiv zu
gestalten. Diese Flexibilitat ermdglicht den Transport von Coils
unterschiedlicher Grozen und Gewichte. Siehe auch die
Angaben zum variablen Coil-Innendurchmesser.

Kosteneffizienz:

Durch die optimierte Raumausnutzung und die Méglichkeit,
Grol3-Coils einfach und komfortabel zu Lagern und zu
transportieren, kdnnen Transportkosten reduziert werden.
Die Langlebigkeit und Wartungsfreundlichkeit des K1-CW
tragen zu niedrigeren Gesamtbetriebskosten bei.

Umweltfreundlichkeit:

Der Einsatz moderner Materialien und Technologien kann zu
einer Reduzierung des Energieverbrauchs flihren, was nicht
nur die Betriebskosten senkt, sondern auch die
Umweltbelastung minimiert. Eine effiziente Logistik durch den
K1-CW kann auch dazu beitragen, den CO2-Fuf3abdruck im
Transportwesen zu verringern.

Zuverlassigkeit und Haltbarkeit:

Der Coilwagen ist darauf ausgelegt, den Belastungen des
taglichen Betriebs standzuhalten. Hochwertige Materialien und
strenge Qualitatskontrollen gewahrleisten eine langfristige
Nutzung ohne haufige Reparaturen.

54



Standard ausgertistet mit einer Coil-Bremse.
Stufenlose Widerstandseinstellung

Platzersparnis:

Durch die Kombination von Abroll-, und
Querschneideeinrichtung in einem mobilen Gerat wird
wertvoller Platz in der Produktionshalle gespart. Dies
ist besonders vorteilhaft in Umgebungen mit

begrenztem Raum

K1-LAQ

CORACD

®
Coilwagen
Mobiler Coilwagen mit Abroll- und
Querschneideeinrichtung K1-CW/AQ
(v2021)
Art. Bez. Art.Nr.: Breite | Coilbreite| max.ca.

K1-CW/100AQ | 91241-2 | 1000 mm 800 mm | 2000 kg

K1-CW/125AQ |91242-2 1 1250 mm | 1000 mm | 1500 kg

K1-CW/150AQ |91245-2 |1 1500 mm | 1250 mm | 1500 kg

B Coilwagen K1-CW, fahrbar, mit 5-armiger

Haspel, inkl. 2 Lenk- und 2 Bockrollen
W Haspel voll bremsbar und auswechselbar
B Coil-Innendurchmesser K1-CW/100: @ 230-510 mm
B Coil-Innendurchmesser K1-CW/125: @ 250-515 mm
B Coil-Innendurchmesser K1-CW/150: @ 360-650 mm
B Max. Coil-AuRendurchmesser: 1100 mm
B der Coilwagen kann auch fur Profiliermaschinen

zum Abcoilen verwendet werden

Schnittleistung AQ:

B max. Blechdicke: 0,8 mm; V2A: 0,5 mm
W Zugleistung: 750 kg

B Coil-AufRendurchmesser max.: 800 mm

Effiziente Abrollfunktion:

Die Abrollfunktion erméglicht ein schnelles Abrollen und
Zuschneiden des Coils. Dies spart wertvolle Arbeitszeit und
reduziert den Bedarf an zusatzlichem Equipment, was sich
positiv auf die Gesamtkosten auswirkt.

Préazise Querschneideeinrichtung:

Die Querschneideeinrichtung gewahrleistet eine gute
Schnittqualitat. Dies ist besonders wichtig fir Anwendungen,
bei denen genaue Abmessungen und Schnitte erforderlich
sind.

Mobilitat und Flexibilitat:

Als mobiler Coilwagen ist der K1-CW/AQ auRerst flexibel und
kann leicht an verschiedene Arbeitsorte bewegt werden. Das
spart Zeit und Kosten beim Materialtransport und ermdglicht
eine optimale Anpassung an die Produktionsanforderungen.

Benutzerfreundlichkeit:

Die Bedienung des K1-CW/AQ ist einfach und intuitiv. Dies
erleichtert nicht nur die Schulung neuer Bediener, sondern
tragt auch dazu bei, Fehler zu minimieren und die
Gesamteffizienz zu steigern.

Robuste Konstruktion fir Langlebigkeit:
Die robuste Bauweise gewahrleistet eine zuverlassige
Leistung und eine lange Lebensdauer des Geréats, was
wiederum die Gesamtbetriebskosten senkt.

Optionales Zubehor:

Mechanische Langenmesseinrichtung

Art.bez. Art.Nr.: | max. Lange Genauigkeit
K1-LAQ 91260 | bis 999,99 m 15 cm
Gleich mitbestellen
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Coilwagen

Mobiler Coilwagen mit Abroll-, Quer- und
zusatzlicher Langsschneideeinrichtung
K1-CW/AQ/LSE/S kpl.

Art. Bez. Art.Nr.: Breite Coilbreite

K1-CW/100AQ/LSE/S | 91271-2 | 1000 mm 800 mm

K1-CW/125AQ/LSE/S | 91272-2 | 1250 mm 1000 mm

K1-CW/150AQ/LSE/S | 91275-2 | 1500 mm 1250 mm

inkl. 5-teiliges Akku-Blechscherenset AK 3514-2
zum Langstrennen (abnehmbar zur freien Verfiigung)

Einfaches Transportieren, Abrollen, Ablangen, Quer- und
Langstrennen fur Baustelle und Werkstatt.

B Coilwagen K1-CW, fahrbar, mit 5-armiger

Haspel, inkl. 2 Lenk- und 2 Bockrollen
B Haspel voll bremsbar und auswechselbar
B Coil-Innendurchmesser K1-CW/100: @ 230-510 mm
B Coil-Innendurchmesser K1-CW/125: @ 250-515 mm
W Coil-Innendurchmesser K1-CW/150: @ 360-650 mm
B Max. Coil-Aussendurchmesser: 1100 mm
B der Coilwagen kann auch fur Profiliermaschinen

zum Abcoilen verwendet werden

Schnittleistung AQ:

B max. Blechdicke: 0,8 mm; V2A: 0,5 mm
W Zugleistung: 750 kg

B Coil-Aussendurchmesser max.: 800 mm

) Zans i Komplette Schneidlésung:
Standard ausgerustet mit einer Coil-Bremse. Die Kombination aus Abroll-, Quer- und

Stufenlose Widerstandseinstellung Langsschneideeinrichtungen macht diesen Coilwagen zu
einer umfassenden Schneidlésung. Dies erméglicht eine
vollstéandige Verarbeitung des Coils direkt vor Ort, ohne dass

Platzersparnis: zusatzliche Maschinen oder Schneide-einrichtungen benétigt
Durch die Kombination von Abroll-, Quer- und werden.
Langsschneideeinrichtungen in einem mobilen Geréat
wird wertvoller Platz in der Produktionshalle gespart. Zeitersparnis:
Dies ist besonders vorteilhaft in Umgebungen mit Die Langsschneideeinrichtung ermdglicht das Schneiden von
begrenztem Raum. Materialien in der Lange vor Ort. Dadurch entfllt die

. . Notwendigkeit eines separaten Arbeitsschritts in einer
Hohe Produktionskapazitat: _ anderen Maschine, oder Einrichtung, was zu erheblichen
Die Integration mehrerer Schneideinrichtungen in Zeitersparnissen fuhrt.
einem Geréat ermdglicht eine hohe Produktions-
kapazitat. Flexibilitat bei der Produktionsanpassung:

) . i ) Die Moglichkeit, sowohl quer als auch langs zu schneiden,

Robuste Konstruktion fir Langlebigkeit: bietet maximale Flexibilitat bei der Anpassung an

Die robuste Bauweise gewahrleistet eine zuverlassige  yerschiedene Produktionsanforderungen.
Leistung und eine lange Lebensdauer des Gerats, was
wiederum die Gesamtbetriebskosten senkt. Einfache Bedienung:

Der Mobile Coilwagen ist benutzerfreundlich und

ermoglicht das schnelle und einfache Ablangen von
Coil- und Plattenmaterial.

Optionales Zubehor:

Mechanische Langenmesseinrichtung

Art.bez. Art.Nr.: | max. Lange Genauigkeit
K1-LAQ 91260 | bis 999,99 m Y2cm
Gleich mitbestellen
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Einlaufanschlage mit opt
Fuhrungsrolle und Niederhalter
fur die Zufuhr von Coils von oben
91263

Rucklaufblockierung
(standard)

Fisse fur Tischmontage
BGC300216

Montagestitzen fir Coilwagen
BGC300225

b
X

B |

Elektro-Scheren-Adapter mit Langgriff BGC300226

Universelle Anpassung an DRACO-Coilwagen:

Die K1-AQ ist als Zusatz furr jeden DRACO-Coilwagen
erhaltlich, oder zur Montage auf einem Arbeitstisch.
Dies erleichtert die Integration in bestehende
Produktionslinien und bietet Flexibilitat bei der
Anpassung an unterschiedliche Anforderungen.

Schneller Schneidevorgang:
Die Querschneideeinrichtung gewahrleistet einen
schnellen und prazisen Schneidevorgang.

Materialschonendes Abrollen:

Die Abrolleinrichtung ermdglicht ein
materialschonendes Abrollen des Coils, was die
Qualitat des Materials aufrechterhalt und
Materialverschwendung minimiert.

Einfache Installation: Die K1-AQ ist einfach zu
installieren, sei es als Zusatz fiir einen DRACO-
Coilwagen oder zum Anschrauben an die Werkbank.
Dies minimiert die Ausfallzeiten und erméglicht einen
schnellen Einsatz in der Produktionsumgebung.
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Zubehor zu Coilwagen

Abroll- und Querschneideeinrichtung K1- AQ
Die Abroll- und Querschneideeinrichtung ist als Zusatz
fiir jeden DRACO-Coilwagen und zum Anschrauben an
die Werkbank erhéltlich.

Art. Bez. Art.Nr.: Breite | Coil-Arbeitsbreite
K1-100AQ [ 91251-2 | 1000 mm 800 mm
K1-125AQ | 91252-2 | 1250 mm 1000 mm
K1-150AQ | 91255-2 | 1500 mm 1250 mm
Optionen:

Stitzen BGC300225 Coilwagenmontage
Flsse BGC300218 Tischmontage

Niederhalter |91263 Bei Materialzufuhr

von Uber der AQ

Elektro- BGC300226 Aufnahme fur
Scheren- ohne Elektro-, DRACO Elektro-,
Adapter mit | Druckluft-, oder Druckluft-. oder
Langgriff Akkuschere. Akkus,chere
Technische Daten, Schnittleistung:
Aluminium, Zink, Kupfer mm 1,0
Eisenblech mm 0,8
Edelstahl mm 0,5
Abrollleistung max. kg 750
Gewicht + kg 30

B einstellbare Bandeinfiihrungs-Anschlage mit

Niederhalterrolle

B Gummi-Einzugsrollen

B Einzugandruck verstellbar

B nachschéarfbare Rollenschere

B wartungsfreie Lager

B Handrad fur Vor- und Rucklauf

B Ricklaufblockierung mit Feststellhebel verhindert

das Zurickrollen bei schwerem Coil

Erhdhte Effizienz: Die K1-AQ ermdglicht eine nahtlose
Integration in jeden DRACO-Coilwagen oder an die
Werkbank. Dadurch wird die Effizienz der Coil-
Verarbeitung erheblich gesteigert, da der
Schneidevorgang direkt am Ort des Materialtransports
erfolgt.

Platzoptimierung: Die Mdglichkeit, die Abroll- und
Querschneideeinrichtung an die Werkbank
anzuschrauben, spart wertvollen Platz in der
Produktionsumgebung. Dies ist besonders vorteilhaft in
Werkstétten oder Produktionshallen mit begrenztem
Raum

Optionales Zubehor:

Mechanische Langenmesseinrichtung
Art.bez. Art.Nr.: max. Lange } oo
K1-LAQ 91260 | bis 999,99 m
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Zubehor zu Coilwagen und Abroll- und
Querschneideeinrichtung

®

Langsschneideeinrichtung K1-LSE-2
Art. Bez. Art.Nr.:
K1-LSE 91268-2 ohne Blechschere

fur je 1 DRACO Schere (mit Bohrung fiir Streifenschneider)

FUr mehrstreifige Spaltungen kdnnen mehrere Scheren nebeneinander
platziert werden. Pro Schere wird eine Langsschneideeinrichtung
bendtigt:

Optionale Langsschneideeinrichtung
K1-LSE-2 zum Spalten von Coils (ohne Schere) 4

Beispielfoto

Optionales Zubehor:
Mechanische Ldngenmesseinrichtung

Art.bez. ArtNr.. | max. Ladnge | Genauigkeit
K1-LAQ 91260 | bis 999,99 m Y cm
Gleich mitbestellen

Zubehdr: Extra Haspel
Art.bez. Art.Nr.. Breite Coilbreite
K1-CWz/100 | 91221 1000 mm 800 mm
K1-CWz/125 | 91222 1250 mm 1000 mm
K1-CWz/150 | 91225 1500 mm 1250 mm
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K1-AG (Abb. mit K1-AGb)

K1-CSg (Abb. mit Coil)
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Abrollgerat & Haftenstanzen

Abrollgerat K1-AG

B miheloses und gefahrloses Laden, transportieren
und Abrollen von Coils bis 1000 mm oder 1250
mm Breite. Bandeinfliihrung K1-AGb ist optional.

B einfach und komfortabel Abrollen

Art. Bez. Art.Nr.: Tragkraft| kg
K1-AG100 91280 200 kg | 24
K1-AG125 91281 200 kg | 28

Bandeinfiuhrung K1-AGb flir Abrollgerat
Art. Bez. Art.Nr.: Coilbreite kg
K1-AGb100 | 91285 bis 900 mm | 4,5
K1-AGb125 | 91286 bis 1160 mm | 5,0

Variabler Coil-Spanngurt K1-CSg
Art. Bez. Art.Nr.: MalRe mm
K1-CSg 91277 + 2500 x 48

Statt mit Draht, Bindfaden, Klebeband oder Schnur die
Coils umstandlich und unsicher zusammen zu binden,
macht der Coil-Spanngurt Schluss mit diesen
gefahrlichen Aktionen. Der starke Klettverschluss
schliel3t sofort und halt den Coil sicher zusammen.

Festhaftenstanze K10-FH

Art. Bez. Art.Nr. Haftenhohe:
K10-FH 25 91700 25 mm
K10-FH 38 91700-38 38 mm

Gefertigt aus Edelstahl

In einem Arbeitsgang Biegen und Stanzen von
2 Lochern zur Festhafte fur Falzhéhe 25 mm.
Andere Hohen auf Anfrage.

Vom Blechstreifen (ca. 35 x 75/88 mm, je nach
Falzhohe) zur Hafte mit nur 1 Bewegung.

Ist der Blechstreifen zu lange ist das kein Problem.

Die Hafte wird vom Kopf her geformt. Das zu lange Teil bildet
automatisch die Grundplatte der Hafte und darf auch langer
sein als vorgesehen.

Beispiel:




Haften / Klemmfauste

Schrauben und Muttern bereits vormontiert.

50% Zeitersparnis bei der Montage.

Artikel Bezeichnung | Artikel Nr.: | Artikelbeschreibung w
SM - HS 91800 Edelstahl Schiebehafte mit Hosenhafte und 400
Langlochschlitz, bestehend aus Unter- und
Oberteil, komplett zusammengebaut.
SM-ESe 91805 Edelstahl Schiebehafte, 50 oder 70 mm, 400
50 mm Umschlag am Langloch, gréRere Stabilitét
. und besseres Gleitvermdgen fir
SM-ESI 91807 Maschinenfalz, bestehend aus Unter- und
70mm Oberteil, komplett zusammengebaut.
SM-Ese30 91835 Wie SM-Ese 50, aber fir 30 mm Falzhdhe,
50 mm
SM-ES 91808 Edelstahl Schiebehafte, tiber 100 mm 100
Gleitbereich, mit verlangertem und
verstarktem Unterteil, komplett montiert.
SM-ESL38 Spezial-Edelstahl Schiebehafte 70 mm, fur 300
NATO Falzh6he 38 mm, gefertigt aus Edelstaahl
1.4401 AISI 316
SM-Efk 91813 Edelstahl Festhafte 30 mm breit, gelocht. 1000
SM-Efk30 91833 Wie SM-Efk, aber fir 30 mm Falzhohe. 1000
SM-EFg 91815 Edelstahl Festhafte 50 mm breit, gelocht. 500
SM-KA 91851 Klemmfaust aus Aluminium. 15
SM-KC 91853 Klemmfaust aus Kupfer. 20
SM-KE25 91855 Klemmfaust aus Edelstahl. 15

Wenn nicht ausdriicklich anders angegeben sind die Haften fir Falzhéhe 25 mm.
Unsere Haften werden nach den Deutschen Richtlinien fur die Spenglertechnik gefertigt.
Die Materialqualitat ist 1.4301 (V4A).

Bei gréRerer Stiickzahl fragen Sie bitte nach Sonderpreisen. Wir beraten Sie gerne.
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Max Draenert Apparatebau GmbH & Co. KG

Elektrowerkzeuge, Maschinen fir Dach + Wand in Doppelstehfalztechnik Germany
Werk I: Hauptverwaltung D-73777 Deizisau Postfach 1120 %N 07153-8217-0
Produktion D-73779 Deizisau Gutenbergstrasse 15-17 07153-8217-66
B info@dracotools.com
Werk II: Schulungszentrum D-73779 Deizisau Seewiesenweg 1 B www.dracotools.com
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Wir freuen uns auf Ihren Anruf

Max Draenert Apparatebau GmbH & Co. KG
Gutenbergstrasse 15-17

D-73779 DEIZISAU

Telefon : +49-(0)7153-8217-0

Fax : +49-(0)7153-8217-66

E-Mail :info@dracotools.com
www.dracotools.com

www.dracotools.com




