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Gebrauchsanleitung EcO-Bender 3/200 -
PINK EDITION

1. Gerdteelemente

Feststellschraube

1 Biegerolle oben

3 Biegerollen unten

Maldskala in mm & inch
Optionaler O-Griff
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Maf an dieser Stelle ablesen

2. Arbeitsweise fiir EcO- als auch Duo-EcO-Bender

1) Die Feststellschraube(n) I6sen und die gewunschte Kanthohe mittels Mal3-
skala einstellen, anschliel3end die Feststellschraube(n) wieder anziehen.

2) Das Material zwischen die Biegerollen/KugeIIager
einflUhren wobei das einzelne Kugellager in die
aufzukantende Richtung zeigt. Die einzelne Biegerolle \
oben ist die Biegekante, die untenliegenden 3 Biege-
rollen nehmen die Kraft auf zum Hochbiegen.

3) Beim ersten Arbeitsgang: Gerat von oben oder unten halten und mit einem
Winkel von ca. 10-25° durch das Blech fahren. Der Druck auf das Gerat
sollte immer mittig auf die Biegerolle gehalten werden.

Je nach Materialstarke wie folgt weiter verfahren:

4) Zuruckfahren in einem Winkel von ca. 45°
5) Vorfahren in einem Winkel von ca. 60° usw.
6) Bis der Winkel von max. 90° beim EcO-Bender 3 erreicht wurde.

Je nach Materialeigenschaften ggf. auch haufiger und in kleineren Schritten
aufkanten.

Zusatz zum O-Griff:

Der optionale O-Griff ermoglicht einen festen Halt auch bei max.
ausgefahrenem Gestange.
3 optimale Greifpositionen:




3. Technische Daten .

Materialstarken:

Kupfer / Zink / Alu bis 1,00 mm
Verzinktes Stahlblech bis 0,70 mm
Edelstahl / Uginox bis 0,50 mm

4. Erstellung des Stehfalz-Profils 25 mm

1.2 1.3

14mm / 0,55"

=

9mm /0,35"

—
—
45mm/1,8"

Tipp: Falls ein héheres Profil
gefertigt werden soll, z.B. mit
35 mm Profilhohe, Male
abandern auf:

= Skizze 1.1 = 55 mm
= Skizze 2.2 =35 mm
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\\ \

1 GroRer Falz (Oberdecker)

1.1 Ca. 45 mm Tiefe einstellen und das Blech, nach beschriebener Arbeitsweise
auf Seite 2, aufstellen.

1.2 Ca. 9 mm Tiefe einstellen (entspricht ca. Breite der oberen, einzelnen Biegerolle)
und den Gegenbug herstellen. Die einzelne Biegerolle ist die Biegekante, die 3
unteren Biegerader sind immer die Biegeschiene.

1.3 Ca. 14 mm Tiefe einstellen (je nach Blechqualitat) und Uber den 2. Falz wiederum
nach unten biegen.

2 Kleiner Falz (Unterdecker)

2.1 Ca. 9 mm Tiefe einstellen (entspricht ca. Breite der oberen, einzelnen Biegerolle)
und das Profil, nach beschriebener Arbeitsweise auf Seite 2, aufstellen.

2.2 Ca. 25 mm Tiefe einstellen und Uber das 1. Profil wiederum nach oben biegen.




EcO-Bender3/200
PINK EDITION

5. Explosionszeichnunqg & Ersatzteilnummern

EcO-Bender
# MGKH70403
3200 EcO-Bender | yck70404
EcO-Bender | yck 70418 3/200
3/350 EcO-Bender
MGKH70419
EcO-Bender | maxn7040351 3/350
S0 EcO-Bender | \yskH70404
EcO-Bender 4200
MGKH7041881
4300 EcOBender | yakH7o419

KH704004003

MGKH704024003

81183

KH704014003

KH70407
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